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Cel standardu

Celem niniejszego Krajowego Standardu Rachunkowosci (KSR), zwanego dalej standardem,
jest okreslenie zasad ustalania kosztu wytworzenia jako podstawy wyceny produktow, sto-
sownie do przepisoéw art. 28 ust. 3, 4, 4a, oraz art. 34 ust. 1 pkt 2 i ust. 2 ustawy z dnia 29
wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 poz. 395), zwanej dalej
ustawa.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.
2.6.

Zakres standardu

Standard dotyczy jednostek prowadzacych dziatalno$¢, w ramach ktorej powstaj g za-
pasy produktow: wyrobow gotowych zdatnych do obrotu (sprzedazy), potproduktow
lub bedacych w toku produkcji. Jednostki te zwane sa dalej przedsigbiorstwami.
Standard zawiera wytyczne dotyczace:

a) ustalania kosztu wytworzenia produktow,

b) ustalania kosztow niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych,

C) wyceny produktéw na dzien poczatkowego ujecia i na dzien bilansowy,

d) prezentacji i ujawniania informacji o produktach w sprawozdaniu finansowym.
Wyjasnienia zawarte w standardzie sg zgodne z postanowieniami ustawy oraz w pod-
stawowym zakresie z odpowiednimi postanowieniami MSR/MSSF, w tym w szcze-
gblnosci z MSR 2 ,,Zapasy”. MSR 2 nie daje mozliwosci stosowania uproszczen przy
wycenie produktéw, o ktérych mowa w art. 28 ust. 3 — ostatnie zdanie — art. 28 ust. 4a,
art. 34 ust 1 pkt. 2, art. 34 ust. 2 ustawy.

W zakres standardu nie wchodzg zagadnienia:

a) wyceny produktow produkcji roslinnej 1 zwierzgcej, objetych KSR nr ...

b) wyceny ustug dtugoterminowych, objetych KSR nr 3.

W zakres standardu nie wchodza zagadnienia stosowania przepisow podatkowych.
Zawarte w standardzie przyklady stuza wyjasnieniom wytycznych standardu.

Definicje

Stosowane w standardzie pojecia oznaczaja:

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

czynnik zmiennoS$ci kosztéw — miara poziomu dziatalno$ci miejsca powstawania
kosztow wzgledem ktorej koszty posrednie zachowujg sie jak zmienne lub state.
jednostka pomiaru zdolnosci produkeyjnych — miara dzialalno$ci miejsca powsta-
wania kosztow za pomocg ktorej nastepuje pomiar jego zdolnosci produkcyjnych.
klucz rozliczeniowy kosztow posrednich — wielko$¢ (miara) pozwalajaca przy
uwzglednieniu zwigzkow przyczynowo-skutkowych, w sposob racjonalny, przypisac
koszty posrednie do produktéw, miejsc powstawania kosztow lub innych obiektow
kosztow.

kalkulacja kosztéw wytworzenia produktu — og6l czynnosci obliczeniowych
zmierzajacych do ustalenia kwoty 1 struktury kosztow przypadajacych na jednostke
kalkulacyjna wyrdznionego obiektu kalkulacji.

Miejsce powstawania kosztéw (mpk) — wydzielony organizacyjnie lub umownie
obszar aktywnosci przedsigbiorstwa (np. wydzial, grupa maszyn lub pojedyncza ma-
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3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

3.16

3.17

wersja z dnia 27 .02.2018

szyna, linia produkcyjna, brygada, stanowisko pracy recznej), ktorego koszty
podlegaja wyodrgbnieniu.

obiekt kosztéw — grupa/zbidr kosztow wyodrebniona wedlug okreslonych przez
przedsigbiorstwo kryteriow w dostosowaniu do jego potrzeb. Obiektem kosztow moga
by¢ w szczegdlnosci produkty lub ich grupy, miejsca powstawania kosztow, funkcje
(czynnosci), odbiorcy itp.

pétprodukty — produkty, ktore przeszty okreslone zamknigte fazy wytwarzania lub
przetwarzania i zostang wykorzystane w dalszych fazach procesu produkcyjnego do
wytworzenia wyrobow gotowych. Cze$¢ potproduktow moze takze stanowic
przedmiot obrotu.

produkcja jednostkowa — wytwarzanie pojedynczych wyrobow lub kilku wyrobow
jednego rodzaju, z reguly na indywidualne zamowienie uzytkownika. Produkcja taka
odbywa si¢ na ogot przy wykorzystaniu uniwersalnych stanowisk pracy, t].
przystosowanych do wykonywania wszystkich niezbednych w danej fazie produkcji
czesci lub operacji.

produkcja masowa — wytwarzanie lub pozyskiwanie od natury wyrobow w duzych
ilosciach, w sposob ciagly, przeznaczonych dla anonimowego uzytkownika. Produkcja
ta jest stale wznawiana. Odbywa si¢ gtdéwnie przy wykorzystaniu maszyn i urzadzen
przystosowanych do wykonywania jednego rodzaju operacji.

produkcja seryjna — wytwarzanie wyrobéw w z gory ustalonych seriach (partiach)
produkcyjnych o okreslonej ilosci sztuk. Produkcja tego typu odbywa si¢ glownie przy
wykorzystaniu stanowisk pracy o ograniczonych mozliwoséciach przezbrojen. W
zalezno$ci od dhugos$ci serii wyrdznia si¢ produkcje wielkoseryjng, $rednioseryjng i
matoseryjna.

produkty — pozyskane od natury, badz wytworzone lub przetworzone przez
przedsigbiorstwo: wyroby gotowe zdatne do obrotu (sprzedazy), potprodukty lub
produkty w toku.

produkty w toku — produkty przetwarzane w potprodukty lub wyroby gotowe znajdu-
jace si¢ w niezakonczonej fazie wytwarzania lub przetwarzania (na stanowisku pracy),
nie spelniajace jeszcze wymogow technologicznych, technicznych i handlowych, wa-
runkujacych obrét nimi.

wyroby gotowe — produkty niepodlegajace dalszemu przetworzeniu w obrgbie przed-
siebiorstwa, zdatne do sprzedazy (spelniajace warunki przyjgte w obrocie danym wy-
robem gotowym). Wyrobami gotowymi mogg by¢ zaréwno produkty finalne (rynko-
we), jak i wyroby podlegajace dalszemu przetworzeniu w innych przedsigbiorstwach.
zas6b — skladnik ekonomiczny, wykorzystywany (np. $rodki trwale, personel) lub
zuzywany (np. materiaty, energia, ustugi) w przedsigbiorstwie do prowadzenia dzia-
falnosci. Obecnos$¢ i rodzaj zasobow oraz mozliwo$¢ ich wykorzystania zalezg od celu
dziatania przedsigbiorstwa.

zasoby elastyczne — zasoby, ktorych wykorzystanie lub zuzycie zalezy od ilosci i ro-
dzaju realizowanych zadan.

zasoby zaangazowane — zasoby utrzymywane przez przedsigbiorstwo z wyprzedze-
niem w stosunku do ich wykorzystania lub zuzycia.

zasoby niewykorzystane — zasoby zaangazowane, ktore w okresie sprawozdawczym
nie zostaty w czesci lub w pelni wykorzystane do dziatalnosci przedsigbiorstwa np.
wytwarzania produktow.
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IV.Ogoélne zasady wyceny produktow

4.1.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

Produkty wycenia si¢ w koszcie wytworzenia, ktory obejmuje warto$¢ nabycia zuzy-
tych materiatéw i inne koszty bezposrednie oraz koszty ich przetworzenia, w tym wy-
nagrodzenia bezposrednie. Przez koszty przetworzenia rozumie si¢ rowniez koszty po-
zyskania zasobdw naturalnych.

W przypadku dlugotrwalego przygotowania produktu do sprzedazy lub dtugiego okre-
su jego wytwarzania, do kosztu wytworzenia mozna zaliczy¢ koszty obcego finanso-
wania zapasu produktow.

Nie zalicza si¢ do kosztow wytworzenia:

- kosztow sprzedazy jak np. promocji, reklamy, marketingu, kompletacji dostaw i ich
ekspedycji oraz transportu, optat licencyjnych zaleznych od wielkosci sprzedazy,
kosztoéw rekojmi i napraw gwarancyjnych,

- kosztow ogdlnego zarzadu, jak np. wynagrodzen zarzadu i organdw nadzoru przed-
sigbiorstwa, utrzymania biur i samochodoéw osobowych zarzadu, systemu informa-
tycznego, prowadzenia rachunkowosci, podatkow, optat i innych wydatkéw dotycza-
cych przedsigbiorstwa jako catosci,

- kosztow magazynowania produktow; jezeli jednak czynno$ci magazynowania sg
nieodzowne dla doprowadzenia produktow do stanu zdatnego do sprzedazy (np. wy-
magane jest dojrzewanie wytworzonych przez przedsigbiorstwo serow lub lezakowa-
nie napojow alkoholowych) to wchodzg one w sktad kosztow wytworzenia.

Przyklad 4.1. Spotka MLEKOL produkuje miedzy innymi sery. Ostatniq fazg produkcji serow jest
proces dojrzewania. Proces dojrzewania powinien odbywac si¢ w specjalnych komorach lub natu-
ralnych jaskiniach gdzie panuje odpowiednia wilgotnos¢ powietrza. Caly proces magazynowania
w specjalnych warunkach trwa od kilku tygodni do kilku lat w zaleznosci od rodzaju produkowa-
nego sera. Koszty magazynowania zwigkszajq koszt wytworzenia okreslonego rodzaju sera.

Wycena produktéw nastgpuje droga ustalenia kosztu ich wytworzenia, przy zastoso-
waniu wtasciwych metod kalkulacji (rachunku kosztow).

Poprawnos$¢ wyceny produktow zalezy od wlasciwego doboru produktow, dla ktorych
ustala si¢ koszt wytworzenia i od jego prawidlowego ustalenia, co wymaga zastoso-
wania przez przedsigbiorstwo odpowiednich sposobéw ujmowania w ksiggach ra-
chunkowych lub pozaksiggowo poniesionych kosztéw, w tym zapewnienia ich kom-
pletnosci, racjonalnego powigzania tych kosztow z obiektami kosztow i zastosowania
odpowiednich do rodzaju technologii i organizacji produkcji metod kalkulacji.
Produkty gotowe, dla ktorych ustala sie koszt wytworzenia, moga odpowiada¢ po-
szczegblnym wyrobom gotowym stanowigcym przedmiot obrotu (np. pozycjom cen-
nika) lub grupie wyrobow gotowych ze wzgledu na zblizony wsad surowcowy 1 tech-
nologie wytwarzania, ale roznigcych si¢ niektérymi cechami np. wyposazeniem, opa-
kowaniem, zdobieniem. Moze to powodowa¢, ze miara produktu dla celow kalkulacji
(np. 1 t) r6zni si¢ od stosowanej w obrocie (np. sztuka).

Na dzien powstania produkty, objete biezaca ewidencja ksiegowsa, ujmuje sie w ksig-
gach rachunkowych w koszcie wytworzenia (art. 28 ust. 11 pkt. 1 ustawy).
Przedsiebiorstwo moze wycenia¢ produkty po planowanym - standardowym, norma-
tywnym, znormalizowanym — koszcie wytworzenia (w cenach ewidencyjnych), jesli
réznice migdzy planowanymi a rzeczywistymi kosztami wytworzenia sg nieznaczne, a
wigc nieistotne (por. art. 34 ust 2 ustawy).
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4.6. Na dzien bilansowy stan produktoéw wycenia si¢ w rzeczywistym koszcie wytworzenia

nie wyzszym od cen ich sprzedazy netto na dzien bilansowy (art. 28 ust. 1 pkt.6 usta-
wy).
Podstawe wyceny zapasu produktow stanowig dane pochodzace z wiarygodnej ewi-
dencji kosztow, wchodzacej w sktad ksigg rachunkowych lub prowadzonej pozaksie-
gowo W sposob rzetelny, bezbtedny i sprawdzalny, po uwzglednieniu wynikéw inwen-
taryzacji zapasu produktow.

4.7.  Wycena zapasu produktow na dzien bilansowy przebiega w dwodch etapach:

a) etap 1 - ustalenie kosztu wytworzenia produktow oraz

b) etap 2 - porownanie kosztu wytworzenia rzeczywistego stanu produktéw go-
towych z ich ceng sprzedazy netto na dzien bilansowy i ewentualne dokonanie odpisu
aktualizujacego w wysokosci roéznicy pomigdzy kosztem wytworzenia produktu a jego
nizszg ceng sprzedazy netto (art. 34 ust. 5 ustawy oraz KSR 4 — Utrata warto$ci akty-
WOw).

4.8.  Odpisanie warto$ci zapasu produktow do wysokosci ich ceny sprzedazy netto na dzien
bilansowy moze mie¢ miejsce, w szczegolnosci wiedy gdy:

- produkt jest uszkodzony lub utracit catkowicie lub czgsciowo swojg przydat-
nos¢ lub,

— spadta mozliwa do uzyskania na dzien bilansowy cena sprzedazy netto produk-
tu lub,

- wzrosty szacowane koszty przystosowania produktu do sprzedazy i dokonania
tej sprzedazy, takie jak koszty opakowania, transportu, sktadowania, zatladunku i wy-
tadunku, a w przypadku potproduktu i produktu w toku — takze koszty dokonczenia
produkcji.

4.9.  Jezeli przedsigbiorstwo nie prowadzi biezacej ewidencji zapaséw produktow i odpisu-
je wartos¢ w koszty w momencie ich wytworzenia, to na dzien bilansowy nalezy dro-
g3 spisu z natury ustali¢ stan produktow i dokonaé¢ jego wyceny zgodnie z
p.11.1.standardu (art. 17 ust. 2 pkt 4 ustawy).

V. Dobor obiektow kosztow na potrzeby ustalenia kosztu wytworzenia produktow

5.1. Poprawne ustalenie kosztu wytworzenia wymaga odpowiedniego doboru obiektow
gromadzenia i kalkulacji kosztow oraz jednostek miary kosztow tych obiektow.

5.2.  Dobér i ilos¢ obiektow kosztow zalezy od rodzaju i charakteru wykorzystywanych
materialdow (surowcow), procesu przetwarzania uzaleznionego od typu i organizacji
produkcji. W przypadku, gdy przedsigbiorstwo wykorzystujac w pelni zdolno$ci pro-
dukcyjne, wytwarza wiele réznych wyrobow i wszystkie sg wytwarzane na jednej linii
technologicznej w réwnych seriach, przy zastosowaniu tego samego procesu techno-
logicznego, a rdznica czasu przetworzenia tych wyrobow oraz kosztu materiatow sa
nieistotne mozna te wszystkie wyroby potraktowa¢ jako jeden obiekt kosztow. Im
bardziej zréznicowane surowce 1 skomplikowany proces przetwarzania tym wigksza
lo$¢ obiektow kosztow.

5.3.  Czesto prawidtowe ustalenie kosztu wytworzenia wymaga wyodrgbniania, obok
obiektow kosztow, ktorymi sa wyroby gotowe (produkty finalne), takze innych obiek-
tow kosztow, gdyz warunki produkcyjne 1 organizacyjne oraz wzgledy ekonomiczne
uzasadniajg obserwacje kosztow wyrdznionych miejsc powstawania kosztéw (np. Sta-
nowisk, pracy a nawet niektorych pojedynczych maszyn czy urzadzen).
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Na ksztattowanie si¢ kosztow wytworzenia produktow wplywa wiele czynnikow, Za-
lezg one m.in. od tego, w jaki sposob nastepuje przetwarzanie W produkt materiatlow
(surowcow): recznie czy maszynowo; jesli maszynowo, to jakie rodzaje maszyn i na-
rzedzi sa wykorzystywane, jak przebiega proces produkcyjny itd.

Jezeli wytwarza si¢ jednorodne produkty w odizolowanym procesie produkcji, a zdol-
nosci produkcyjne sg w pelni wykorzystywane to dla ustalenia kosztu wytworzenia
produktow moze wystarczy¢ wyodrebnienie tylko jednego finalnego obiektu kosztow,
gdyz wszystkie koszty wytworzenia ponoszone w toku produkcji majg charakter bez-
posredni w odniesieniu do tego obiektu kosztoéw. W przypadku wystepowania znacz-
nych zapasow produktéw w toku o istotnej wartosci, niezbedne byloby wyodrgbnienie
dwoéch obiektéw kosztow: wyrobow gotowych oraz produktéw w toku oraz podziat
kosztow produkcji pomiedzy te dwa obiekty. Taki podziat méoglby nastgpi¢ przy wy-
korzystaniu jednostek przeliczeniowych uwzgledniajacych zuzycie materiatow i sto-
pien przetworzenia produktow w toku.

Przyklad 5.1. Przedsiebiorstwo wydobywa gaz ziemny ze zIoz przez pionowe otwory siegajgce do
tzw. skaly zbiornikowej (do zloza). Wydobycie nastgpuje za pomocq maszyn i urzqdzen (sprzetu
wydobywczego) przystosowanych do wykonywania jednego rodzaju operacji. Koszty wydobycia
zalezg glownie od: wielkosci zI6z (liczby odwiertow), wartosci (amortyzacji) sprzetu wydobywcze-
g0 (Wgfebnego i napowierzchniowego), wielkosci optat za korzystanie ze srodowiska - wynikajg-
cych z prawa geologicznego i gorniczego. Koszty produkcji poniesione w ciggu okresu sq ewiden-
cjonowane na koncie ,, Koszty produkcji” w przekroju pozycji zapewniajqgcych wglgd w ich struktu-
re i dotyczq calej produkcji. Przy zalozeniu, ze zdolnosci produkcyjne sprzetu wydobywczego sq w
petni wykorzystane, mozna wydzieli¢ jeden obiekt kosztow ,,wydobycie“. Miarg produkcji (jed-
nostka kalkulacyjna) jest 1 t. gazu. Koszt jednej tony gazu zostanie ustalony drogg podziatu kosz-
téw wydobycia przez liczbe wydobytych ton gazu.

W przypadku gdy proces produkcyjny jest ztozony, wyodrebnienie jednego tylko
obiektu kosztow, z reguty nie wystarcza dla ustalenia prawidtowego kosztu wytwo-
rzenia. Koszty produktu zaleza od tego, czy produkcja polega na wydobyciu (pozy-
skaniu od natury) surowca czy na uszlachetnianiu materialu wyjsciowego w kolejnych
fazach przetwarzania, czy na rownolegtym i niezaleznym przetwarzaniu ré6znych ma-
terialow (surowcow) w czesci (detale) oraz ich montazu w podzespoty, zespoty i wy-
roby gotowe, a dalej czy w rezultacie tych procesow powstaje jeden, czy wigcej rodza-
jow wyrobow, a jezeli wigcej to jak znaczne (istotne) sg roznice miedzy kosztami ich
wytworzenia.

W opisanym przypadku racjonalnie doktadne ustalenie kosztow wytworzenia produk-
tow wymaga wyodrgbnienia wigkszej liczby obiektow kosztow.

Przyktad 5.2. Produkcja mgki handlowej polega na uszlachemmianiu materialu wyjsciowego —
ziarna, w kolejnych fazach przerobu: oczyszczanie ziarna, kondycjonowanie, przemial ziarna,
odsiewanie i sortowanie, W ktorych powstajq rozne rodzaje magki; z kolei nastepuje transport maqki
do komor mgceznych i pakowanie w worki lub paczki. Uzyskuje sie tez produkt uboczny — otreby.
Decyzja o wyodrebnieniu obiektow kosztow - sq nimi poszczegolne fazy - bedzie uwzgledniata
technologi¢ przerobu. Jesli do przerobu ziarna bedg stosowane podobne urzgdzenia a koszty ich
eksploatacji nie bedq si¢ roznity, to nie ma potrzeby wyodrebniania obiektow kosztow (mpk) w po-
staci poszczegolnych faz. Natomiast, gdyby do przerobu byly zastosowane urzgdzenia ktorych
koszty eksploatacji istotnie si¢ réznig, wowczas koszty tych faz powinny byé wyodrebnione jako
miejsca powstawania kosztow. Na przyklad jesliby magka byta pakowana maszynowo lub recznie,
przy opakowaniach o roznej wielkosci, to czynniki te wptyng na koszty 1 t mgki opakowanej w
worki lub paczki 1 kg.

Wskazane jest wowczas wyodrebnienie obiektow kosztow: |, faza produkcji - pakowanie” i zgroma-
dzenie kosztow w taki sposob, by uchwycié réznice spowodowane recznym i maszynowym pakowa-
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niem, wielkoscig opakowan. W przypadku, gdyby nie wyodrebniono tych obiektow kosztéow a koszty
pakowania mialyby znaczqcy udzial w kosztach produkcji mgki, wéwczas informacja o kosztach 1
t. mgki bylaby znieksztatcona.

W przypadku produkcji polegajacej na wytwarzaniu rownoczesnie lub kolejno Kilku
asortymentow wyrobow, w kolejnych fazach przetwarzania obejmujacych kilka eta-
pOw przetwarzania o zréznicowanych kosztach, moze by¢ konieczne wyodrebnienie W
kazdej fazie dwu lub wigcej obiektow kosztow (mpk) odpowiadajacych etapom pro-
dukcji. Decyzja o wydzieleniu obiektow kosztow powinna nastapi¢ po analizie wply-
wu istotnych pozycji kosztow na koszty wytworzenia poszczegolnych asortymentow
WYrobow.

Przyklad 5.3. Przedsiebiorstwo produkuje cztery rodzaje lekow: tabletki przeciwbdlowe, witami-
nowe, przeciwzakazne i nasercowe. Tabletki sq wytwarzane w seriach produkcyjnych roznej wiel-
kosci. Produkcja odbywa sie w dwoch gtownych fazach. W fazie pierwszej nastepuje: produkcja
masy luzem, granulowanie, tabletkowanie i lakierowanie. Dla kazdej serii przygotowywana jest
masa luzem. Granulowanie polega na nadaniu surowcom, wchodzgcym w skiad masy, odpowied-
niej ziarnistosci w okreslonym czasie oraz wybranym sposobem i moze nastgpi¢ metodg: kompak-
torowania lub mieszania. Koszt eksploatacji maszyny do kompaktorowania (zageszczania drob-
nych ziaren) jest okolo trzy razy wyzszy niz maszyny do mieszania (rozbijania substancji statych).
Tabletki przeciwbolowe i tabletki witaminowe sq granulowane metodq kompaktorowania, tabletki
przeciwzakazne i tabletki nasercowe — metodq mieszania. Tabletkowanie polega na nadawaniu
granulkom ksztaltu tabletek. Czas tego procesu, w przypadku poszczegolnych serii tabletek jest
rozny. Lakierowanie polega na pokrywaniu tabletek substancjq smakowq i dotyczy wylqgcznie ta-
bletek przeciwbolowych. W fazie drugiej nastgpuje pakowanie tabletek - maszynowe (w opakowa-
nia plastikowe oraz blistry) i reczne. Czas maszynowego pakowania w blistry jest dwa razy diuzszy
niz czas pakowania w opakowania plastikowe. Blistry lub opakowania plastikowe sq pakowane
przez pakowaczy do kartonowych opakowan. Czas pakowania zalezy od liczby opakowan kartono-
wych.

Analiza powyzszych czynnikow kosztotworczych wskazuje, ze wystepujq duze roznice w procesie
przetwarzania w poszczegolnych fazach i w zwigzku z tym nalezatoby wydzieli¢ nastepujgce obiek-
ty kosztow (produkty): tabletki przeciwbolowe, tabletki witaminowe, tabletki przeciwzakazne, ta-
bletki nasercowe, a ponadto w fazie pierwszej (mpk) - przygotowanie masy luzem, granulowanie,
tabletkowanie i lakierowanie a w fazie drugiej - pakowanie maszynowe i pakowanie reczne.

(Patrz Zalacznik nr 1 przyktad 1 — rozwinigcie przyktadu 5.3 — wyodrebnienie obiek-

tow kosztow.)

Jezeli produkcja polega na rownolegltym i niezaleznym przetwarzaniu réznych surow-
cow w czesci (komponenty) wyrobu oraz - lub tylko - ich montazu w podzespoty, ze-
spoty 1 wyroby gotowe, wystapi potrzeba wyodrebnienia wielu obiektow kosztow.
Cze¢sci mogg by¢ wytwarzane w roznych mpk przedsiebiorstwa i/lub pochodzi¢ z za-
kupu. Istnieja wtedy rozbudowane wewnetrzne powiazania technologiczne. Ztozone
warunki realizacji procesow produkcyjnych wymagaja wyodrebnienia uwzgledniaja-
cych te okoliczno$ci obiektow kosztow.

Przyktad 5.4. Przedsiebiorstwo produkuje lampy oswietleniowe w seriach produkcyjnych. Wiel-
koS¢ poszczegolnych serii zalezy od zamowien oraz od tego czy sq to wyroby standardowe wytwa-
rzane powtarzalnie, czy niestandardowe, wytwarzane zgodnie z indywidualnymi zyczeniami od-
biorcow. Produkcja odbywa si¢ w dwoch wydziatach (wydziale elementow metalowych i wydziale
polimerow). Wyroby niestandardowe wymagajq zaprojektowania konstrukcji i opracowania tech-
nologii ich produkcji, co znajduje odzwierciedlenie w przygotowaniu nowej dokumentacji projek-
towej dla kazdego indywidualnego na zaméwienie, podczas gdy dokumentacja projektowa dla wy-
robow standardowych jest sporzgdzana raz, przed rozpoczeciem ich produkcji i nastepnie stoso-
wana przy wytwarzaniu kolejnych serii. Przygotowanie produkcji wyrobéw wytwarzanych na in-
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dywidualne zaméwienie powoduje wydtuzenie czasu pracy W porownaniu do produkcji wyrobow
standardowych wobec dodatkowego zaangazowania zasobéw  (biura  konstrukcyjno-
technologicznego) uczestniczgcych w przygotowaniu produkcji. Elementy metalowe wyroboéw nie-
standardowych majg czesto nietypowe wymiary i wymagajq malowania recznego oraz wigkszego
zaangazowania zasobow uczestniczgcych w tym procesie. Przecigtny czas montazu jednego WYro-
bu niestandardowego (lampy) jest 0 50% diuzszy niz wyrobu standardowego, co powoduje wigksze
zaangazowanie zasObow uczestniczgcych w montazu. Kontroli jakosci jest poddawanych piec¢ sztuk
z kazdej serii wyrobow niestandardowych i dwie sztuki z kazdej serii wyrobow standardowych.
Analiza powyzszych czynnikow kosztotworczych wskazuje, ze w przedsigbiorstwie nalezatoby wy-
odrebnic takie obiekty kosztow, ktore pozwolityby na przypisanie kosztow do wyrobow standardo-
wych oraz do wyrobow wytwarzanych na indywidualne zamowienie (niestandardowych) np.
kosztow surowcow (mietypowe wymiary elementow metalowych), kosztow zwigzanych z malowa-
niem recznym, dodatkowych kosztow przygotowania ich produkcji, wyzszych kosztow kontroli ja-
kosci.

Zastosowanie do kalkulacji wyrobow standardowych i niestandardowych jednego wspdlnego
obiektu kosztow spowodowatoby, ze koszty wyrobow standardowych bytyby za wysokie a wyrobow
niestandardowych za niskie, co mogtoby wymagac dokonania odpisow aktualizujgcych koszty wy-
tworzenia wyrobow standardowych.

V1. Zakres kosztu wytworzenia produktéw i jego elementy

6.1.

6.2.

Koszt wytworzenia produktu obejmuje koszty bezposrednie produkcji oraz uzasadnio-
ng czg$¢ posrednich kosztow produktow.

Koszty bezposrednie produktow to koszty, ktére mozna powigza¢ z danym obiektem
finalnym kosztow (wyrdb, zlecenie, grupa asortymentowa) na podstawie dokumentow
odzwierciedlajacych bezposredni pomiar zuzycia zasobow lub bezsporny zwigzek
przyczynowo-skutkowy zachodzacy migdzy produktem a zuzyciem zasobu. Koszty
bezposrednie moga takze by¢ normowane na jednostke kalkulacyjng produkowanego
wyrobu.

Do kosztow bezposrednich produktow zalicza sig:

- materialy bezposrednie, obejmujgce koszt tych zuzytych do produkcji materiatow
(surowcow, materiatdw pomocniczych, potfabrykatow obcych, opakowan podstawo-
wych), ktore mozna bezspornie powigza¢ z okreslonym produktem. W przypadku, gdy
produkcja ma charakter fazowy role materiatdow bezposrednich w kolejnej fazie moga
spetnia¢ potprodukty wytworzone w poprzedzajacych fazach. Jesli koszt okreslonych
materialdw bezposrednich nie jest istotny, a ich przypisanie do produktow bytoby
ucigzliwe (sg to np. nici, guziki, sruby, gwozdzie, farby, kleje), to moga by¢ zaliczane
do posrednich kosztow produkeii,

- wynagrodzenia pracownikow wraz ze $wiadczeniami obowigzkowo lub do-
browolnie ponoszonymi przez pracodawce, ktorych czas pracy lub wynagrodzenie
moze by¢ w sposob bezposredni powigzany z danym produktem. Wynagrodzenia pra-
cownikow, ktérzy stale lub przejsciowo nie pracuja bezposrednio przy wytwarzaniu
produktu, ale uczestniczg w procesie produkcji, zalicza si¢ do posrednich kosztow
produkcji; jezeli pracownicy obstuguja urzadzenia, ktérych praca lub nastgpujace w
nich procesy powodujg przetworzenie surowca w produkt, a czas pracy tych urzadzen
zuzyty na wytworzenie lub przetworzenie poszczegdlnych produktéw podlega pomia-
rowi, wowczas czesto wynagrodzenia obslugi urzadzen sa uymowane tacznie z kosz-
tami posrednimi produkcji mpk jako ,,koszty przetworzenia” (przerobu),

- energia, paliwa technologiczne, woda technologiczna i inne media, gdy mozna
koszty ich zuzycia odnies¢ bezposrednio na produkt,

— inne koszty bezposrednie, jak np. zuzycie narzedzi specjalnych, wykorzysty-
wanych do produkcji okreslonego wyrobu (np. form, sprawdzian6w), koszty obrobki
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obcej polegajacej na wykonywaniu okreslonych operacji na produktach przez inne
przedsigbiorstwo, lub wykonywaniu cz¢sci procesu produkcyjnego w postaci ushugi
przez podwykonawce, koszty uruchomienia nowej produkcji na przyktad koszty pa-
tentow, licencji, technologicznego i konstrukcyjnego przygotowania produkcji no-
wych wyrobow, koszty prob, jesli mozliwe jest przyporzadkowanie tych kosztow do
tych produktow,

Do posrednich kosztow produktéw zalicza si¢ koszty, ktore na podstawie dostepnych
przedsi¢biorstwu danych nie mogg by¢ bezposrednio odniesione na produkty. Do tej
grupy kosztow zalicza si¢ m.in. amortyzacj¢ maszyn i urzadzen (jezeli nie jest ustalana
metodg naturalng) oraz budynkéw 1 budowli, w ktorych nastepuje produkcja; zuzycie
materiatdéw, energii, wynagrodzenia i ustugi zwigzane z utrzymaniem maszyn i urzg-
dzen w ruchu, w tym ich konserwacjg i remontem, o$wietleniem, ogrzaniem, utrzyma-
niem czystosci, transportem wewngtrznym, wynagrodzenia nizszego kierownictwa.
Gloéwne rodzaje miejsc powstawania kosztow posrednich produkcji to zazwyczaj wy-
odrebnione organizacyjnie:

- wydziaty podstawowe, w ktorych wytwarza si¢ produkty; zgromadzone wg
wydziatow koszty posrednie produkcji nosza miano kosztow wydziatlowych,

- wydziaty pomocnicze, ktore §wiadczg ustugi (np. remontowe, transportowe, in-
formatyczne) lub wykonuja produkty (np. narzedzia, formy, opakowania, utylizacja
odpadow) na rzecz innych mpk przedsigbiorstwa (glownie wydziatow podstawo-
wych),

- komorki ogolnoprodukeyjne zapewniajace ustugi nicodzowne dla produkcji, w
przypadku ktorych doktadny pomiar ich §wiadczen nie jest mozliwy lub optacalny
(np. oczyszczalnia $ciekdw, stacja pomp, ochrona, w tym przeciwpozarowa, utrzyma-
nie terenu).

Poszczegblne, zwlaszcza produkcyjne, miejsca powstawania kosztow moga w miare
potrzeby by¢ bardziej rozbudowane. Moze to nastagpi¢ ze wzgledu na potrzeby kontroli
kosztow lub w celu uwzglednienia zrdéznicowania czynnikéw kosztotworczych tych
mpk.

Jezeli czynnikiem decydujacym o wyodrebnieniu mpk sg potrzeby kalkulacji, to po-
rownania wymagaja korzysci ptynace z takiego rozwigzania, takze dla ustalenia cen
produktow i ksztattowania asortymentu produkcji, z kosztami zapewnienia wiarygod-
nosci tych informacji.

Do kosztu wytworzenia zalicza si¢ w mysl ustawy jedynie uzasadniong cz¢$¢ kosztow
posrednich, to jest te ich czegs¢, ktéra tworzy warto$¢ produktow, gdyz bez ich ponie-
sienia nie dosztoby do powstania produktu.

Tymczasem powazna czg$¢ kosztow posrednich nie zalezy od rozmiarow produkcji
jednostki w okresie sprawozdawczym, poniewaz jest skutkiem posiadania dlugookre-
sowo zaangazowanych zasobow, takich jak maszyny i urzadzenia, pomieszczenia,
pracownicy itp., a zasoby te czg¢sto nie s3 w okresie sprawozdawczym w petni wyko-
rzystane ze wzgledu na brak mozliwos$ci ich dopasowania w krotkim okresie do wiel-
kosci i asortymentu biezacej produkc;ji.

Koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych stanowig nieuzasadniong cze$é
koszéw posrednich i wymagaja wyltaczenia z kosztu wytworzenia zapasu produktow.
W celu ustalenia uzasadnionych posrednich kosztoéw produkcyjnych stosuje si¢ po-
dziat kosztow posrednich na koszty zmienne i koszty state, dokonuje pomiaru wyko-
rzystania zdolnos$ci produkcyjnej 1 eliminuje z kosztu wytworzenia produktéw koszty
state niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych. Mowa o tym w rozdz. VII 1 VIII.
Sciste ustalenie kosztu wytworzenia produktu nie jest mozliwe w przypadku produkcji
sprzezonej (tgcznej, skojarzonej), kiedy to z wsadu surowca poddanego tym samym
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operacjom technologicznym, rownocze$nie i przymusowo uzyskiwane sa dwa lub

wiecej produkty o réznych wilasciwosciach, ktorych inaczej niz tacznie (rownocze-

$nie) nie mozna otrzymac.

Wyroby powstajgce w efekcie produkcji sprzezonej dzieli si¢ na:

- produkty gtowne, ktorych uzyskanie jest zasadniczym celem prowadzenia procesu
technologicznego, a ich udziat w ksztaltowaniu przychodow ze sprzedazy jest de-
cydujacy,

— produkty uboczne, posiadajace pewng warto$¢ uzytkows, podlegajace sprzedazy
lub zuzyciu na wilasne potrzeby,

- odpady produkcyjne, nie przedstawiajace dla wytworcy warto$ci uzytkowej, ktore
moga powodowac dodatkowe koszty utylizacji.

Podziatu produktow na wskazane grupy dokonuje przedsiebiorstwo samodzielnie w
ramach polityki rachunkowosci.
Przy produkcji sprzezonej kalkulacja kosztu wytworzenia przebiega w dwoch etapach:
Etap | — wycena produktow ubocznych. Produkty te wycenia si¢ zgodnie z art. 28
ust.3 ustawy, wedlug ceny sprzedazy netto takiego samego lub podobnego produktu,
pomnigjszonej o przecietnie osiggany przy sprzedazy produktéw zysk brutto ze sprze-
dazy, a w przypadku produktu w toku — takze z uwzglednieniem stopnia jego przetwo-
rzenia. Przy ustalaniu przecigtnie osigganego zysku brutto ze sprzedazy uwzglednia
si¢ rentowno$¢ ogoétu produktow (gtownych i ubocznych) pozyskiwanych w efekcie
danego procesu.

Etap Il — wycena produktow gtoéwnych. Koszty produkeji sprzezonej (powickszone o

ewentualne koszty utylizacji odpadoéw), sa pomniejszane o warto$¢ produktow ubocz-

nych. Pozostala kwota obcigza produkt gtowny. Jezeli w danym procesie pozyskuje
si¢ kilka produktéow gléwnych, koszt ich wytworzenia ustala si¢ stosujgc metode kal-
kulacji podziatowej ze wspoOtczynnikami. Wspotezynniki stuzace podziatowi kosztow
mozna wyprowadzi¢ z wlasciwosci fizycznych lub chemicznych produktow (stopien
czystosci, zawarto$¢ zasadniczej substancji), ewentualnie z cen sprzedazy wyrobow.

Doboru wspotczynnikdéw dokonuje przedsiebiorstwo samodzielnie w ramach polityki

rachunkowosci. Tak ustalony koszt wytworzenia produktow gléwnych moze by¢ po-

wiekszony o koszty procesoOw izolowanych (wykonczeniowych), wykonywanych od-
dzielnie na kazdym wyrobie, np. suszenia,brykietowania, uszlachetniania itp.

Przyklad 6.1 W przedsigbiorstwie przemystu ttuszczowego wytworzono w styczniu 20X1r. 100 ton
oleju roslinnego (produkt glowny), 10 ton kwasu tluszczowego (produkt uboczny) i 2 tony odpadow
produkcyjnych. Cena sprzedazy kwasu tuszczowego wynosi 1500 z1I. /tong, ceng sprzedazy netto
0szcowano na poziomie 1200 zI. /tong, a rentownosé liczona relacjq zysk brutto ze sprzedazy do
przychodow ze sprzedazy w przedsiebiorstwie wynosi 10%. W styczniu poniesiono nastgpujgce
koszty: produkcji 172 000 zt., utylizacji odpadow 8 000 zt.

Etap | kalkulacji — ustalenie wartosci produktow ubocznych. Cena sprzedazy netto pomniejszona
0 przecietnie osiggany przy sprzedazy produktow zysk brutto ze sprzedazy wynosi: 1 200 =zt/tong —
(1500x0,1)= 1 050z¢./t. Wartosé produktow ubocznych: 1 050 z#/t x 10 ton = 10500 z{.

Etap 11 kalkulacji — ustalenie kosztu wytworzenia produktu gléwnego.

Koszty produkcji 172 000 zi. plus koszty utylizacji odpadow 8 000 zi.minus wartos¢ produktow
ubocznych 10 500 zt. = koszty obcigzajace produkt gtéwny 169 500 zi.

Koszt jednostkowy produktu gtownego: 169 500zt/100t = 1 695 zi/t

Z kosztow wytworzenia zapasu produktu wylgcza sig :

— koszty posrednie bedace konsekwencja niewykorzystania zdolnosci produk-
cyjnych, w tym koszty wynagrodzen za nieplanowane przestoje, koszty zwigzane z
nieczynnymi urzadzeniami produkcyjnymi, koszty utrzymania niewykorzystanych
powierzchni produkcyjnych oraz nieprzypisane do produktow state posrednie koszty
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produkciji,
- straty produkcyjne, w tym spowodowane powstaniem brakow nienaprawial-
nych i kosztoéw naprawy brakow, przekraczajacych normalne ryzyko produkcyjne.

Koszty posrednie zmienne i stale

Cechg kosztow posrednich jest to, ze czg$¢ z nich rosnie lub maleje zaleznie od roz-
miaréw dziatalnosci przedsiebiorstwa lub poszczegdlnych mpk, natomiast cze$¢ pozo-
staje w tym czasie na niezmienionym poziomie. Na podstawie obserwacji zachowania
si¢ poszczegolnych sktadowych kosztow posrednich roéwnolegle do zmian rozmiarow
dziatalno$ci mozna dokona¢ podziatu kosztéw posrednich na: koszty zmienne i state.
Koszty zmienne to te, ktére zmieniaja si¢ w miar¢ proporcjonalnie do zmian rozmia-
réw dziatalno$ci. Rozmiar dziatalno$ci moze by¢ mierzony, np. wielkoscig produkciji,
wielkos$cig wsadu surowca lub czasem pracy maszyn (maszynogodziny) lub pracow-
nikéw (roboczogodziny). Przyjmuje si¢ zazwyczaj, ze koszty zmienne zmieniajg si¢ w
sposob liniowy tj. wprost proporcjonalnie w stosunku do okre$lonego czynnika
zmienno$ci kosztow. Do zmiennych posrednich kosztow produkeji mozna zaliczy¢ na
przyklad koszty energii, paliw, oprzyrzadowania, ktérych zuzycie zalezy od czasu
pracy maszyn i urzadzen.

Koszty state to te, ktore nie reaguja na zmiany rozmiar6w dzialalno$ci w ramach pew-
nego przedziatu istotnosci. Wzrost lub spadek wielkosci produkcji lub innego czynni-
ka zmiennos$ci kosztow nie powoduje zmiany wysokosci kosztow statych. Przyktadem
kosztu statego lub innego czynnika zmiennosci jest amortyzacja linii produkcyjnej ob-
liczana metodg liniowa. Niezaleznie od tego czy produkcja w miesigcu wyniesie 100 t
czy 150 t, catkowity koszt amortyzacji bedzie taki sam.

Wigkszo$¢ kosztow posrednich produkcji ma charakter kosztoéw mieszanych, gdyz
zawierajg w sobie zarowno element kosztow statych jak i zmiennych. Dlatego do po-
dzialu kosztéw na state i zmienne niezbedne jest zastosowanie wybranej metody. W
praktyce stosowane sg zarowno metody polegajace na subiektywnej kwalifikacji po-
szczegolnych pozycji kosztow posrednich do kosztéw stalych lub zmiennych (tzw.
metoda ksiggowa, metoda ekspercka) jak i metody matematyczno-statystyczne, oparte
0 obserwacje pomiarow.

Metoda ksiggowa polega na obserwacji zachowania si¢ poszczegélnych sktadnikow
kosztow posrednich produkcji w kolejnych okresach (np. miesigcach), pod wptywem
zmian stopnia wykorzystania zdolno$ci produkcyjnych w tychze okresach. Metoda
ksiggowa jest obarczona duzym btedem szacunku, z uwagi na subiektywizm kwalifi-
kowania kosztow.

Metoda ekspercka polega na subiektywnym podziale sktadowych kosztow posrednich
produkcji na zmienne i state przez doswiadczone osoby, przy uwzglednieniu zalezno-
$ci przyczynowo-skutkowej, wynikéw obserwacji itp.

Metody matematyczno-statystyczne opierajg si¢ na zatozeniu, ze koszty catkowite sg
zalezne liniowo od czynnika zmienno$ci kosztoéw. W ramach tych metod wyrdznia sig:
m.in. metode dwoch punktow, metode wizualng, analizg regresji liniowe;.

Rozliczanie i przypisanie kosztow posrednich do produktow

Koszty posrednie gromadzi si¢ w ewidencji wedtug miejsc powstawania kosztow a
nastepnie rozlicza 1 przypisuje do produktow za pomocg kluczy rozliczeniowych.
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W miar¢ mechanizacji, automatyzacji i robotyzacji produkcji ro$nie bezwzglgdna wy-
soko$¢ kosztow posrednich produkeji a zarazem wzrasta ich udziat w koszcie wytwo-
rzenia. Im ten udzial jest wyzszy, tym bardziej poprawne, odzwierciedlajace rzeczywi-
sto$¢, ustalenie kosztéw wytworzenia poszczegdlnych produktow zalezy od doktadno-
$ci sposobu przypisania im kosztow posrednich produkceji (lub kosztéw przetworze-
nia).

Droga do bardziej doktadnego przypisania kosztow posrednich produkcji produktom
jest:

- podziat tych kosztow na miejsca pracy (mpk), na ktéorych nastepuje wytworzenie,
pozyskanie lub przetworzenie produktow, mniejsze anizeli przedsi¢biorstwo jako ca-
to$¢ lub wchodzace w jego sktad fazy (wydziaty) produkcji oraz

- stosowanie kluczy rozliczeniowych, za pomoca ktérych posrednie koszty produkcji
poszczegolnych mpk sa przypisywane produktom, wiernie odzwierciedlajacych
zwigzki miedzy wykorzystaniem lub zuzyciem zasobow w mpk (poniesionymi kosz-
tami — przyczyna) a wytworzonymi lub przetworzonymi dzigki temu produktami (sku-
tek).

Na tworzenie miejsc powstawania kosztow (mi¢dzy innymi okreslenie ich zakresu i

zasiggu) ma wpltyw rodzaj i typ produkcji, jej struktura, organizacja, wielko$¢ przedsiebior-
stwa itp. Na przyktad celowe moze by¢ wyodrebnieniec w ramach wydziatéw, jako oddziel-
nych miejsc powstawania kosztow, kosztow posrednich:

- grup maszyn o podobnym przeznaczeniu i o zblizonych kosztach jednostki
pracy (np. tokarki, wiertarki, frezarki),

- poszczegolnych unikalnych maszyn,

- gniazd produkcyjnych, czyli stanowisk pracy i maszyn, ktore sg ustawione ob-
ok siebie, realizujac zadania w kolejnych etapach produkc;ji,

— linii lub tasm produkcyjnych, tj. zespotu maszyn zestawionych ze sobg i stero-
wanych tak, aby funkcjonowaty jako zintegrowana cato$¢, lub zespotu stanowisk pra-
cy recznej, ustawionych wedlug kolejnosci operacji wykonywanego procesu technolo-
gicznego,

- grup pracownikow (np. brygad).

W wigkszych przedsigbiorstwach miejscami powstawania kosztow sa zazwyczaj wyodrgb-
nione wydziaty produkcji, charakteryzujace si¢ odmiennoscia wykonywanych czynnosci
produkcyjnych z uwagi na zaangazowane zasoby, stosowang technologig, itp.

W przedsiebiorstwach, w ktérych:

- produkcja ma charakter jednostkowy i/lub maloseryjny,

- koszty eksploatacji maszyn lub ich grup sg zréznicowane,

- rozna jest kolejnos¢ i czas wytworzenia lub przetwarzania poszczegdlnych
produktow,

- organizacja procesu produkcji jest rézna (rownolegle w wydziale produkcyj-
nym odbywa si¢ obrobka rgczna i maszynowa, ktora moze by¢ zautomatyzowana i
potautomatyczna),moze by¢ zasadne wydzielenie, jako miejsc powstawania kosztow,
poszczegbdlnych maszyn lub ich zespoldéw oraz stanowisk pracy reczne;.

W przedsigbiorstwach w ktorych:

- produkcja ma charakter masowy i wielkoseryjny,

- wytwarza si¢ jeden produkt, a w ramach poszczegdlnych stanowisk pracy nie
powstajg zapasy produktow w toku lub ich stan jest w przyblizeniu staty,

- wytwarza si¢ kilka produktow lecz czas ich przetworzenia (obrobki) na kolej-
nych stanowiskach pracy jest zblizony,

nie ma potrzeby, dla celow ustalenia kosztow wytworzenia, wyodrgbniania miejsc po-
wstawania kosztow odpowiadajacych stanowiskom pracy.
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8.4. Jezeli przedsigbiorstwo wyodrebnia koszty komorek ogoélnoprodukcyjnych i produkeji
pomocniczej, to przed przypisaniem kosztéw posrednich produkcji produktom, konieczne
jest rozliczenie:

- kosztow komorek ogolnoprodukcyjnych za pomoca kluczy rozliczeniowych

migdzy koszty ogdlnego zarzadu, koszty sprzedazy, wydzialy pomocnicze i mpk pro-

dukcji podstawowej,

- kosztow wydzialdbw pomocniczych, w proporcji do ich $wiadczen, miedzy

koszty ogoélnego zarzadu, koszty sprzedazy, mpk produkcji podstawowej 1 ew. produk-

ty gotowe wytworzone przez te wydzialy.
W razie gdy w ramach wydzialéw podstawowych wyodrebnia si¢ wchodzace w ich sktad
mniejsze mpk (np. grupy maszyn, pojedyncze maszyny, stanowiska pracy recznej), mig-
dzy te mpk rozliczenia wymagaja, za pomocg stosownych kluczy, koszty wspdlne wy-
dziatow jak np. utrzymania powierzchni, transportu wewnetrznego kierownictwa. W re-
zultacie tych czynno$ci ogot kosztow posrednich przedsiebiorstwa zostaje podzielony na
koszty posrednie produkcji wchodzace w sktad kosztu wytworzenia przypisywane pro-
duktom, oraz koszty ogodlnego zarzadu i koszty sprzedazy.

8.5. Zgromadzone w mpk posrednie koszty produkcji rozlicza si¢ na wyroby, potprodukty,
produkty w toku, za pomoca kluczy rozliczeniowych kosztéw. Poprawnie dobrany klucz
rozliczeniowy kosztéw, wyrazony za pomocg odpowiedniej, statej lub zmiennej, jednost-
ki miary powinien spetnia¢ dwie role: pokazywaé przyczyne powstania kosztu i pozwalaé
na przypisanie kosztow posrednich mpk do produktow odpowiednio do powigzan przy-
czynowo-skutkowych jakie istnieja migdzy mpk a produktem.

Dobor klucza rozliczeniowego kosztéw zalezy od rodzaju wyodrebnionych,
dostosowanych do charakteru produkcji, miejsc powstawania kosztow, sposobu pomiaru
ich zdolnosci produkcyjnych oraz mozliwosci wiarygodnego a zarazem tatwego ustalenia
tej wielkosci. Tam gdzie to mozliwe mozna stosowac wielko$¢ przyjeta do pomiaru zdol-
nosci produkcyjnych. Jednak przy zréznicowanych czynnikach wptywajacych na poziom
kosztow, taka wielko§¢ moze nie spetniac dobrze roli klucza rozliczeniowego, na przyktad
przy zréznicowanych kwalifikacjach ptaca bezposrednia nie spelna dobrze roli klucza roz-
liczeniowego kosztow posrednich.

8.6.  Najprostszy sposob rozliczania wszystkich faktycznie poniesionych kosztow posred-
nich produkcji na produkty, polega na potraktowaniu przedsigbiorstwa jako jednego mpk i
zastosowaniu do rozliczenia tych kosztow na produkty jednego, wspolnego dla calego
przedsiebiorstwa klucza rozliczeniowego. Moze nim by¢ waga produktow, czas pracy lub
ptaca bezposrednia pracownikow wytwarzajacych poszczegdlne produkty. Rozwigzanie
takie moze znalez¢ zastosowanie w przedsigbiorstwach 0 produkcji masowej i wielkose-
ryjnej, gdzie wytwarza si¢ kilka produktow, lecz w procesie produkcyjnym wykorzystuje
si¢ te same maszyny, urzadzenia i stanowiska pracy.

Przykilad 8.1. W przedsiebiorstwie sq wytwarzane wyroby, ktorych czas obrobki nastepujgcej W
trzech fazach produkcyjnych jest zblizony. W maju 201X r. poniesiono nastepujgce koszty posred-
nie produkcji. Faza | 100 000 z{, faza II 200 000 z{, faza III 300 000 z{. Koszty zuzytych materiatow
bezposrednich w maju wynosity: na wyrob A 10 000 z{, na wyrob B 15 000 z4, na wyréb C 25 000
zt. Przyjmujqc zatozenie, ze koszty posrednie produkcji przedsigbiorstwa sq rozliczane jednym na-
rzutem w stosunku do wagi zuzytych surowcéw, ktora to wielkos¢ — ze wzgledu na jednakowy ro-
dzaj surowcow zuzywanych do wytworzenia poszczegolnych wyroboéw — charakteryzujq koszty ma-
teriatow bezposrednich, wskaznik narzutu przybiera wartosé: 600 000 : 50 000 = 12 zi kosztow
posrednich produkcji/zt materiatow bezposrednich. Rozliczenie kosztow posrednich produkcji na
poszczegolne wyroby przedstawia sie nastepujgco: wyrob A 10 000 % 12 zt = 120 000 zi, wyrob B
15000 % 12zt = 180 000 z, wyrob C 25 000 x 12 z# = 300 000 zt.
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Lgczny koszt wytworzenia 650 000 zi., w tym: wyrob A 130 000 zi., wyrob B 195 000 zt., wyrob C
325 000z4.

Jezeli okre$lone w pkt 8.6 warunki nie sg spetnione, gdyz droga produktow przez po-

szczegblne fazy produkcji jest rozna, lub czasy ich przetworzenia istotnie r6znig si¢, ce-
lowe jest wyodrgbnienie kilku mpk. W praktyce beda one odpowiadaty fazom produkcji.
Kluczem rozliczeniowym moze by¢ czas pracy maszyn w poszczeg6lnych fazach.

Przykiad 8.2. W przedsigbiorstwie sq wytwarzane wyroby w trzech fazach produkcyjnych roznig-
cych sie kosztami eksploatacji maszyn. W maju 201X r. poniesiono nastepujgce koszty posrednie
produkcji: faza I 100 000z4, faza II 200 000 zi, faza IIT 300 000 zi. Koszty zuzytych materiatow
bezposrednich w maju wynosity: na wyrob A 10 000 zI, na wyrob B 15 000 zi, na wyrob C 25 000
zt. Catkowity czas pracy maszyn w maju w poszczegolnych fazach ksztattowat sie nastepujgco: faza
1100 mg; faza Il 100 mg; faza Il 100 mg. Przy zatozeniu, ze koszty posrednie produkcji sq rozli-
czane oddzielnie dla kazdej fazy w stosunku do liczby maszynogodzin (mg) (klucz rozliczeniowy),
stawka przybiera nastgpujgcq wartosé: faza 1 100 000/100 = 1000 zi/mg; faza 11 200 000/100 =
2000 zt/mg; faza 111 300 000/100 = 3000 zl/mg. Przy zalozeniu, zZe czas pracy maszyn przy wyrobie
A wyniost w fazie I 30 mg, w fazie Il 50 mg; wyrob ten zostanie obcigzony kosztami posrednimi
produkcji w wysokosci 30 000 z¢ (30 x 1000) w fazie I, 100 000 z¢ (50 x 2000 w fazie II).

Przy zalozeniu, ze czas pracy maszyn przy wyrobie B wyniost w fazie I 30 mg, w fazie Il 50 mg i w
fazie IIl 50mg ; wyrob ten zostanie obcigzony kosztami posrednimi produkcji w wysokosci 30 000
z£ (30 x 1000) w fazie I, 100 000 zt (50 x 2000) w fazie Il i 150 000 (50%3000) w fazie III.

Przy zatozeniu, ze czas pracy maszyn przy wyrobie B wyniost w fazie I 40 mg, w fazie Il 50mg ;
wyrob ten zostanie obcigzony kosztami posrednimi produkcji w wysokosci 40 000 zt (40 x 1000) w
fazie I, 150 000 zt (50 % 3000) w fazie IlI.

Lgczny koszt wytworzenia 650 000 zi., w tym: wyrob A 140 000 zi., wyrob B 295 000 zt., wyrob C
215000 zt.

Zalecane jest rozliczanie kosztow posrednich produkcji miedzy produkty przy nor-

malnym poziomie wykorzystania zdolnosci produkcyjnych. Przypisanie kosztow posred-
nich produktom nastgpuje wtedy za pomocg stawek kosztow posrednich (jest to klucz roz-
liczeniowy), obliczanych jako iloraz kosztow posrednich za pewien okres, zgromadzo-
nych w miejscu powstawania kosztoéw i normalnego poziomu wykorzystania zdolnosci
produkcyjnych w tym samym okresie, mierzonego jednostkami ilosci produktu lub czasu
pracy.

Stosowanie stawki rzeczywistych posrednich kosztow zmiennych i stawki rzeczywistych
posrednich produkcji kosztow statych wigze si¢ z koniecznos$cig ewidencji faktycznie po-
niesionych kosztow posrednich w podziale na zmienne i state.

Jezeli przedsigbiorstwo nie ewidencjonuje rzeczywistych kosztow posrednich w po-

dziale na zmienne i state, zalecane jest stosowanie planowanej stawki posrednich kosztow
produkcji ustalanej przy uwzglednieniu planowanych kosztow zmiennych i statych pro-
dukcji, ktorych podstawe ustalenia stanowig budzety lub inne narzedzia planowania kosz-
tow oraz normalny poziom wykorzystania zdolnosci produkcyjnych.

8.10. Planowane stawki mogg by¢ ustalane dla réznych miejsc powstawania kosztow: za-

ktadu produkcyjnego, jednostek organizacyjnych zaktadu, na przykilad wydziatéw, linii
produkcyjnych, stanowisk, itd.

Przykiad 8.3. W przedsigbiorstwie planowane kwartalne koszty posrednie wydziatu ustalono w na-
stepujqgcej wysokosci:

Koszty zmienne Koszty state

(zt/mg) (zt/kwartal)

Energia i paliwo 2,50 10 000
Materialy pomocnicze 1,50 10 000
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Wynagrodzenia z narzutami 60 000
Remonty i konserwacje 1,00 20 000
Amortyzacja 20 000
Podatki i optaty 5000
Pozostate koszty 25 000
Razem 5,00 150 000

Kluczem rozliczeniowym, za pomocq ktorego koszty posrednie sq przypisywane produktom, sg ma-
szynogodziny zuzyte na przetworzenie poszczegolnych produktéw. W normalnych warunkach jest
przewidywane wyprodukowanie w kwartale 1000 szt. produktu A oraz 4000 szt. produktu B, co
wymaga zuzycia 5000 mg. Planowana stawka posrednich stalych kosztow produkcji - dla normal-
nych zdolnosci produkcyjnych zostanie zatem skalkulowana w wysokosci 30 z#/mg (planowane
koszty state dzielone przez normalny poziom zdolnosci produkcyjnych 150 000 z¢5000 mg = 30
zt/mg). Planowana stawka posrednich kosztow zmiennych bedzie si¢ ksztattowala na poziomie 5
zt/mg. Lgczna stawka 35 zt/mg.

Koszty state moga by¢ takze ustalane na podstawie informacji o kosztach mpk obej-
mujacych zasoby produkcyjne powodujace te koszty. Do zasobow zaangazowanych
powodujacych koszty stale naleza: budynki i urzadzenia badz dlugookresowe umowy
ich najmu (leasingu), pracownicy zatrudnieni na czas nieokreslony, dostawy mediow
energetycznych, itp. W przypadku nabycia budynkéw i urzadzen przedsigbiorstwo po-
nosi przez okres ich uzytkowania koszty odpiséw amortyzacyjnych, konserwacji i
ochrony, ktore sa w duzej mierze niezalezne od stopnia wykorzystania srodkoéw trwa-
tych a zwlaszcza budynkow czy urzadzen. W przypadku zatrudniania pracownikow na
umowg za statg pensje lub na dnidwke — przedsigbiorstwo ponosi przez okres zatrud-
nienia koszty wynagrodzen, ubezpieczen spotecznych i innych $wiadczen bez wzgledu
na wahania zapotrzebowania na prace okreslonego pracownika. Dtugookresowe umo-
wy na dostawe mediow energetycznych wigzg si¢ z ponoszeniem statych optat z tytutu
przesylu czy abonamentu. Do czasu podjecia decyzji o wyzbyciu si¢ tych zasobow
spowodowane ich zaangazowaniem koszty utrzymuja si¢ na wzglednie statym pozio-
mie.

IX. Zdolnosci produkceyjne i wplyw ich wykorzystania na wycene produktow

9.1

9.2.

9.3

9.4.

Przez zdolno$¢ produkcyjng rozumie si¢ wielkos¢ produkeji mozliwa do wytworzenia
w okreslonym czasie przez przedsigbiorstwo za pomoca posiadanego potencjalu wy-
tworczego (maszyn i urzadzen - ich liczby, rodzaju, wydajnos$ci, stopnia zuzycia oraz
efektywnych warunkow techniczno-organizacyjnych produkcji takich jak: technologia
produkcji, kwalifikacje, do§wiadczenie i wiedza pracownikow, jakos¢, pracochtonno$¢
i ztozono$¢ produkowanych wyrobow czy ustug).

Zdolnos¢ produkcyjng ustala si¢ w postaci norm zaktadajacych wykorzystanie czynni-
kéw produkceji niezaleznie od tego czy normy te s3 w danym okresie osiggane przez
przedsigbiorstwo czy nie.

Zdolnosci produkcyjne w jednostce czasu mogg by¢ wyrazane (mierzone), zaleznie od
charakteru i struktury produkcji oraz rodzaju wytwarzanych produktoéw, liczba/iloscia
wytwarzanych produktow (tony, hektolitry, sztuki, metry kwadratowe, metry biezace,
komplety itd.), lub liczbg godzin pracy pracownikéw (roboczogodziny), badz maszyn i
urzadzen (maszynogodziny), innymi wielko$ciami odzwierciedlajacymi wykorzysta-
nie zasobow w przedsiebiorstwie (metry kwadratowe, powierzchnie produkcyjne, me-
try szescienne, kubatury pomieszczen).

Rozroznia sig:

- teoretyczng, w danym okresie, zdolnos¢ produkcyjna,

- normalng, w danym okresie, zdolno$¢ produkcyjna,

Strona | 15



Projekt Krajowego Standardu Rachunkowosci nr ... ,, Koszt wytworzenia jako podstawa wyceny produktow”

9. 10.

9.11.

9.12.

9.13.

wersja z dnia 27 .02.2018

- rzeczywiscie wykorzystang, w danym okresie, zdolno$¢ produkeyjna.

Pomiar wszystkich rodzajow zdolno$ci produkcyjnych nast¢puje za pomocg tej same;j
miary (wielkosci).

W razie zmiany rozmiaréw potencjatu wytworczego w ciggu okresu (np. zakupu no-
wych lub likwidacji dotychczasowych maszyn i urzadzen), ponownego ustalenia wy-
maga teoretyczna i normalna zdolnos¢ produkcyjna.

Maksymalng wielko$¢ produkcji, mozliwa do uzyskania przy pelnym wykorzystaniu
czasu pracy i sprzyjajacych warunkach techniczno-organizacyjnych, wynikajaca z
technicznego, okreslonego przez projektantow lub producentdéw potencjatu wytwor-
€zego maszyn i urzadzen, okresla si¢ jako teoretyczny poziom zdolnosci produkcyj-
nych.

Uzyskiwang przecietnie, zgodnie z oczekiwanymi, w typowych warunkach, wielko$¢
produkcji w danym okresie uznaje si¢ za normalny poziom zdolnosci produkcyjnych.
W przedsigbiorstwach o produkcji masowej, o mato zréznicowanym, na ogot ustabili-
zowanym asortymencie wyrobow, zdolno$¢ produkcyjna jest przewaznie wyrazana
liczba/ilo$cig wytworzonych w jednostce czasu produktow.

W przedsigbiorstwach 0 produkcji masowej, ale 0 zréznicowanym asortymencie,
zdolno$¢ produkcyjna mierzy si¢ zazwyczaj w jednostkach przeliczeniowych, umoz-
liwiajagcych sprowadzenie réznych asortymentow produktow do wspodlnej miary, na
przyktad roboczogodziny, maszynogodziny, kg produktow itd.

W przedsigbiorstwach, w ktérych proces technologiczny nastepuje (nawet w przypad-
ku wytwarzania prostych wyrobow) w ciagu kolejnych operacji, wykonywanych za
pomocag réznych maszyn i urzadzen, okresla si¢ wyrazona iloScia maszynogodzin
zdolno$¢ produkcyjng:

- wielu urzadzen jednorodnych i wykonujacych ten sam produkt,

- urzadzen wytworczych, stuzacych do wykonywania produktu wymagajacego
skomplikowanego, obejmujgcego wiele operacji procesu technologicznego.

W przedsigbiorstwie, w ktérym ten sam produkt jest rownolegle wytwarzany przez
wiele urzadzen produkcyjnych 1 moze by¢ produkowany od poczatku do konca na
pierwszej albo drugiej albo trzeciej maszynie (urzadzeniu) itp., zdolno$¢ produkcyjna
przedsigbiorstwa stanowi suma zdolno$ci maszyn i urzadzen.

W przedsigbiorstwie, w ktorym produkt przechodzi przez szereg faz produkcyjnych,
zdolno$¢ produkcyjna przedsiebiorstwa rowna si¢ zdolnosci produkcyjnej maszyn i
urzadzen wiodgcego ogniwa produkcyjnego (tzw. waskie gardto). Najczesciej przez
ogniwo wiodace rozumie si¢ wydziat lub grupe stanowisk w wydziale decydujaco
wptywajacych na wielko$¢ produkcji okreslonego wyrobu lub grupy wyroboéw w da-
nym okresie.

Zdolnosci produkcyjne moga by¢ ustalane dla: przedsigbiorstwa jako catosci lub dla
mniejszych miejsc powstawania kosztow, np. wydziatow, linii produkcyjnych po-
szczegolnych stanowisk pracy, pojedynczych zasobow jak np. maszyn, ludzi, po-
mieszczen.

Przy okres$laniu normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych uwzglednienia wyma-
gaja czynniki ograniczajgce mozliwos¢ pelnego wykorzystania teoretycznej zdolnosci
produkcyjnej maszyn i urzadzen z uwagi na:

- czas przeprowadzania planowanych konserwacji remontow i ulepszen,

- liczbe dni pracy w okresie oraz system pracy (jedna, dwie, trzy zmiany),

- sieci powigzan maszyn i urzadzen w zespoly, linie lub ciggi technologiczne,
majace wptyw na wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych (zdolnosci produkcyjne po-
szczegdlnych maszyn i urzadzen sa rdzne),
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- inne czynniki (na przyktad oczekiwany w typowych warunkach przeci¢tny, dla
kilku okresow lub sezondéw, poziom produkcji, wystepujace cykliczne czynniki o cha-
rakterze naturalnym — niskie lub wysokie temperatury itp.).

W przypadku produkcji masowej, gdy w wyniku zaangazowania wielu réznych zaso-
bow (catego majatku produkcyjnego) uzyskuje si¢ jeden glowny wyrdb, pomiar nor-
malnych zdolnos$ci produkcyjnych moze nastgpi¢ na poziomie przedsigbiorstwa.

Przyktad 9.1. W kopalni miedzi, przy zaangazowania wielu roznych maszyn i specjalistycznego
sprzetu, uzyskuje sie jeden gtowny produkt w postaci koncentratu miedzi (powstajg tez odpady
produkcyjne). Uzyskany wyrob jest jednorodny, a caly majgtek produkcyjny kopalni jest przezna-
czony do wykorzystania przy jego wytwarzaniu. Oznacza to, ze potencjal okreslany jest dla calej
czesci produkcyjnej jednostki. Poniewaz glowng miarg wydajnosci kopalni jest wydobycie mierzo-
ne w tysigcach ton, odpowiedniq jednostkq pomiaru potencjatu bedzie liczba ton wytworzonego
koncentratu.

Ustalenie normalnych zdolnosci produkcyjnych nastepuje na poziomie catej czesci produkcyjnej i
uwzglednia wielkos¢ wydobycia w planowanych przez kierownictwo kopalni efektywnych warun-
kach wydobycia, ktore okreslajg:

- zdolnosci wydobywcze stojgcych do dyspozycji maszyn,

- zdolnosci wydobywcze pracownikow (liczba pracownikéw oraz liczba zmian),

- ograniczenia organizacyjne (na przyktad wagskie gardia).

Zaklada sig, Ze kopalnia pracuje na trzy zmiany. Ze wzgledu na znaczne wahania wydobycia mie-
dzi i popytu na ten produkt pomiar zdolnosci produkcyjnych dotyczy okresow rocznych.

Zakiada sig, ze teoretyczne zdolnosci produkcyjne kopalni to wydobycie 5 000 000 t koncentratu
rocznie. Wartos¢ te ograniczajq:

- planowane remonty: 500 000 t rocznie,

- czasowe wytgczenia wydobycia z powodu zagrozenia wybuchu gazow itp.: 200 000 ¢t rocz-

- absencje chorobowe pracownikow: 200 000 t rocznie,

- przerwy w pracy pracownikow oraz czas przygotowawczy: 300 000 t rocznie.

Odejmujgc od teoretycznych zdolnosci produkcyjnych wymienione ograniczenia, normalne
zdolnosci produkcyjne wynoszg: 3 800 000 t koncentratu rocznie.

Jezeli produkcja masowa przebiega w kilku fazach lecz wielkos¢ produkcji ogranicza
najmniej wydajna faza, pomiar normalnych zdolnosci produkcyjnych moze nastgpic¢
dla przedsigbiorstwa jako catos$ci.

W przypadku, gdy produkcja odbywa si¢ na kilku liniach produkcyjnych i mozliwe
jest zastosowanie roéznych kombinacji tych linii ustalenie normalnych zdolnosci pro-
dukcyjnych moze nastgpi¢ dla kazdej z nich.

Gdy produkcja seryjna wyrobow nastgpuje w rdéznych, przeznaczonych do tego celu,
centrach produkcyjnych (mpk) okreslone centrum produkcyjne po przyjeciu materiatu
lub pétproduktu do produkcji danej serii wyrobow jest niedostepne do produkeji in-
nych wyrobow az do momentu zakonczenia produkcji tej serii oraz oczyszczenia i
ustawienia maszyn do produkcji kolejnej serii, normalne zdolnosci produkcyjne ustala
si¢ dla kazdego centrum danego typu.

Przyktad 9.2. Masci o réznych wiasciwosciach leczniczych sq wytwarzane w centrach produkcyj-
nych, réznych, zaleznie od stopnia czystosci masci. Okreslone centrum produkcyjne po przyjeciu
materiatu do produkcji danej serii masci jest niedostepne do produkcji innych masci do momentu
zakonczenia produkcji tej serii oraz oczyszczenia i ustawienia maszyn w dostosowaniu do cech ko-
lejnej serii. Miarg zdolnosci produkcyjnych sq maszynogodziny centrum produkcyjnego (mg), nie
byloby dobrq miarg sztuki lub waga tubek masci, gdyz serie liczqce zarowno 10 000, jak i 50 000
szt. tubek masci mogq angazowac centrum produkcyjne przez podobny czas.

Ustalenie zdolnosci produkcyjnych kazdego centrum powinno uwzglednia¢é dostgpnosé czasowg w
efektywnych warunkach wytwarzania, ktore zalezq od:
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- praktycznych zdolnosci wytworczych maszyn,

- praktycznych zdolnosci wytworczych pracownikow ich liczby oraz liczby zmian),

- innych ograniczen organizacyjnych (np. wgskich gardel).

Teoretyczna zdolnosé produkcyjna centrum produkcyjnego ,,A” 0 standardowym poziomie steryl-
nosci, przy produkcji na dwie zmiany po 8 godzin przez 6 dni w tygodniu, wynosi ok. 400 godziny
miesigcznie. Wielkos¢ te ograniczajg:

- planowane remonty: 40 godz. miesigcznie,

- absencje chorobowe pracownikow: 16 godz. miesigcznie,

- przerwy w pracy pracownikow oraz czas Czyszczenia i ustawiania maszyn: 16 godz. mie-
siecznie.

Odejmujgc od miesigcznych teoretycznych zdolnosci produkcyjnych centrum produkcyjnego wy-
mienione ograniczenia, wielkos¢ normalnych zdolnosci produkcyjnych centrum A wyniesie: 330
godz. miesigcznie.

Z kolei zaklada sig, Ze teoretyczne zdolnosci produkcyjne centrum produkcyjnego ,,B” o podwyz-
szonym poziomie sterylnosci, przy produkcji na dwie zmiany przez 6 dni w tygodniu wynoszq row-
niez 400 godziny miesiecznie, ale wielkos¢ tg ograniczajg:

- planowane remonty: 48 godz. miesigcznie,

- absencje chorobowe pracownikow: 8 godz. miesiecznie,

- przerwy w pracy pracownikow oraz czasy przygotowawcze. 40 godz. miesigcznie.
Odejmujgc od miesigcznych teoretycznych zdolnosci produkcyjnych centrum produkcyjnego ,,B”
wymienione wielkosci ograniczajgce uzyskuje si¢ normalne zdolnosci produkcyjne centrum B:
304 godz. miesigcznie.

W przypadku, jednostkowej produkcji wyrobow, ktéra nastepuje na roznych specjali-
zowanych stanowiskach pracy, wskazane jest obliczanie normalnych zdolnosci pro-
dukcyjnych i ich wykorzystania dla poszczegolnych mpk i zaangazowanych w nich
zasobow (maszyn, grup maszyn, pracownikdéw, grup pracownikdéw i1 pomieszczen). Z
uwagi na cechujaca produkcje jednostkowa réznorodno$¢ wyrobow, pomiar zdolnosci
produkcyjnych nastepuje z reguly za pomoca rzeczywistego czasu pracy pracownikow
lub/i maszyn. Okreslenie normalnych zdolno$ci produkcyjnych dla wydziatu jako ca-
tosci moze prowadzi¢ do nieprawidtowego ustalenia kosztu wytworzenia wyrobu.

Przyktad 9.3. W przedsiebiorstwie wytwarzajgcym na zamowienia odbiorcow specjalne wzory
lamp produkowane w liczbie od jednej do kilkudziesigciu sztuk (por. Przykiad 5.4.), stwierdzono ze
produkcja rozmaitych wzoréw lamp w bardzo réznym stopniu angazuje poszczegolne stanowiska
produkcyjne (miejsca powstawania kosztow) i postanowiono ustalaé¢ zdolnosci produkcyjne za
okresy miesigczne, oddzielnie dla kazdego z zasobow wykonujgcych jednorodng operacje. Jednost-
ki miary dla kazdego z rodzajow zasobow wykorzystywanych w jednostce ustalane sq indywidual-
nie, drogq analizy sposobu wykorzystania tych zasobow.

Teoretyczne zdolnosci produkcyjne mpk - wycinarki przy produkcji na dwie zmiany przez 6 dni w
tygodniu wynoszq 384 godz. miesiecznie; ograniczajq je planowane remonty: 54 godz. miesiecznie.
Odejmujgc od teoretycznych miesigcznych zdolnosci produkcyjnych wymienione ograniczenia,
normalne zdolnosci produkcyjne wynoszq.: 330 godz. miesigecznie.

Teoretyczne zdolnosci mpk - brygady zloZonej 7 szesciu spawaczy przy produkcji na dwie zmiany
(po 84) przez 6 dni w tygodniu wynoszg 2560 godz. miesiecznie; wielkos¢ te ograniczajg:

- absencja chorobowa pracownikow: 61 godz. miesigecznie,

- przerwy w pracy pracownikow oraz czas przygotowawczy: 24 godz. miesigcznie.

Odejmujgc od miesigcznej teoretycznej zdolnosci produkcyjnych brygady spawaczy wymienione
ograniczenia, uzyskuje si¢ wielkos¢ normalnych zdolnosci produkcyjnych brygady: 2475 g mie-
sigcznie.

Teoretyczne zdolnosci formiarki przy produkcji na dwie zmiany przez 6 dni w tygodniu Normalne
miesigczne zdolnosci wynoszq 384 godz. miesigcznie; wielkos¢ te ograniczajg planowane remonty:
54 godz. miesigcznie, stqd normalne zdolnosci produkcyjne wynoszq: 330 godz. miesiecznie.
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Teoretyczne zdolnosci produkcyjne komory suszqcej przy produkcji na dwie zmiany przez 6 dni w
tygodniu wynoszg 384 godz., miesigcznie; ograniczajq je planowane remonty: 54 godz. miesiecz-
nie, zatem normalne zdolnosci produkcyjne wynoszq.: 330 godz. miesigcznie.

Produkcja odbywa sie w hali produkcyjnej o fgcznej powierzchni 3000 m? podzielonej na szesé
sekcji. Kazda sekcja ma powierzchnie 500 m?. Dwie z nich o tgcznej powierzchni 1000 m? pozo-
stajg nieuzywane.

Przedsi¢biorstwo zapewnia wiarygodne udokumentowanie szacunku normalnych
zdolnos$ci produkcyjnych oraz ewidencj¢ ich wykorzystania, pozwalajaca ustali¢ rze-
czywistg Wielkos¢ wykorzystanych w danym okresie zdolno$ci produkcyjnych. Uzna-
ny za normalny poziom zdolnosci produkcyjnych wymaga okresowo (co najmniej raz
w roku) zweryfikowania.

Niewykorzystanie zdolnosci produkcyjnych ma miejsce, gdy normalne zdolnosci pro-
dukcyjne jednostki sg istotnie wyzsze od biezgcego zapotrzebowania na nie.

State posrednie koszty produkcji przypisuje si¢ do jednostki pomiaru zdolno$ci pro-
dukcyjnych (wielko$ci produkcji, liczby godzin pracy i innych) w cze$ci odpowiada-
jacej poziomowi tych kosztow, obliczonemu dla normalnego wykorzystania zdolnosci
produkcyjnych.

Wysokosci stalych posrednich kosztow produkcji, przypisanych do jednostki miary
normalnych zdolnosci produkcyjnej, nie zwigksza si¢ o skutki nizszego — od ustalone-
go jako normalny — poziomu produkcji. W okresie wyzszego, niz ustalony jako nor-
malny, poziomu produkcji wielkos$ci statych posrednich kosztéw produkeji, przypisa-
nych do kazdej jednostki produkcji, zmniejsza si¢ odpowiednio, aby nie wycenia¢ za-
pasow produktéw powyzej ich rzeczywistego kosztu wytworzenia.

Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych stanowi czes$¢ statych kosztow
posrednich produkcji, ktora przypada na niewykorzystane normalne zdolnosci produk-
cyjne.

W celu ustalenia kosztu niewykorzystanych normalnych zdolno$ci produkcyjnych
przedsiebiorstwo:

- okresla za pomoca jednostek pomiaru normalny poziom zdolnosci produkcyj-
nych,

- ustala stawke (stawki) statych posrednich kosztow produkcji dla jednostki
normalnego wykorzystania zdolnoéci produkcyjnych dzielagc planowane posrednie
koszty state utrzymania potencjatu wytwdrczego przez wyrazony w jednostkach po-
miaru normalny poziom zdolnosci produkcyjnych,

- ustala rzeczywiste wykorzystanie normalnych zdolnosci produkcyjnych w
okresie,

- porownuje rzeczywista wysoko$¢ wykorzystania zdolno$ci z wysoko$cig
uznang za normalna,

- mnozy liczbe jednostek pomiaru niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych
przez koszt jednostki pomiaru ustalony dla normalnej zdolnosci produkcyjnych i prze-
nosi go na koszty sprzedanej produkcji zmniejszajac jednoczes$nie posrednie koszty
produkcji okresu.

Przykiad 9.4. Normalne zdolnosci produkcyjne w kopalni miedzi wynoszq: 3 800 000 ton rocznie
(por. przyktad 9.1). W roku 201X wydobycie wyniosto 3 200 000 t koncentratu rocznie. Odejmujgc
od normalnych zdolnosci produkcyjnych rzeczywiste wydobycie w roku 201X, uzyskuje si¢ infor-
macje o wielkosci niewykorzystanego potencjatu wyrazong w naturalnych jednostkach: 600 000 t
koncentratu miedzi.

Planowane stale koszty posrednie produkcji przy normalnym wykorzystaniu zdolnosci produkcyj-
nych (po odjeciu wartosci odpadow) wynoszq: 399 min zI. Faktycznie poniesione state koszty po-
Srednie produkcji (po odjeciu wartosci odpadow) w roku 201X wyniosty 421 min z{. Do wyliczenia
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kosztu niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych stosuje si¢ planowane stale koszty posrednie
produkcji, a stawka tych kosztow na jedng t koncentratu wynosi 105 zt (399 min zt + 3 8§00 000
ton).

Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych w roku 201X wyniost: 63 min zi (105 zt x 600
000 ton).

Przykiad 9.5. Normalne zdolnosci produkcyjne centrum produkcyjnego A w wytworni masci wyno-
szq 330 godz. miesigcznie ( por. przyktad 9.2).

W miesigcu Y roku 201X produkcja w centrum produkcyjnym A 0 standardowym poziomie steryl-
nosci angazowata centrum przez 300 godz. Odejmujgc od normalnych miesiecznych zdolnosci
produkcyjnych rzeczywiste wykorzystanie centrum w miesigcu Y roku 201X, uzyskuje si¢ informa-
¢je o jego niewykorzystanych zdolnosciach produkcyjnych wyrazonych w godzinach: 30 godz.
Miesieczne planowane state koszty posrednie produkcji centrum produkcyjnego A o standardowym
poziomie sterylnosci dla normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych wynoszq: 422,4 tys. zI.
Faktycznie poniesione state koszty posrednie produkcji tego centrum w miesigcu Y roku 201X wy-
niosty 440 tys. z{. Do wyliczenia kosztu niewykorzystanego potencjatu stosuje si¢ planowane state
Koszty posrednie produkcji, a ich stawka na jedng godzinge wynosi 1280,00 zt (422,4 tys. zt ~ 330
9).

Koszt niewykorzystanego potencjatu dla centrum A w miesigcu Y roku 201X wyniést: 38 400,00
zt (1 280,00 zt x 30 godz.).

Normalne zdolnosci produkcyjne centrum produkcyjnego B w wytworni masci wynoszq 304 godz.
miesigcznie.

W miesigcu Y roku 201X produkcja w centrum produkcyjnym B angazowata centrum przez 240
godz. Odejmujgc od normalnych miesiecznych zdolnosci produkcyjnych rzeczywiste wykorzystanie
centrum B w miesigcu Y roku 201X, uzyskuje sie¢ informacje o wielkosci niewykorzystanych zdol-
nosci produkcyjnych wynoszgcej 64 godz.

Miesieczne planowane state koszty posrednie produkcji centrum produkcyjnego B dla normalnego
poziomu zdolnosci produkcyjnych wynoszq: 510,72 tys. zI. Faktycznie poniesione stale koszty po-
Srednie produkcji tego centrum w miesigcu Y roku 201X wyniosty 530 tys. zI. Do wyliczenia kosztu
niewykorzystanego potencjatu stosuje si¢ planowane state koszty posrednie produkcji, a ich stawka
na jedng godz. wynosi 1680,00 z¢ (510,72 tys. zt : 304 godz.).

Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych dla centrum B w miesigcu Y roku 201X wy-
niost: 107 520,00 z¢ (1680,00 zt x 64 g).

Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych w wytworni masci wyniost 145,92 tys. zt w
tym: 38,4 tys. zt (koszt niewykorzystanego potencjatu dla centrum produkcyjnego A) + 107,52 tys.
z{ (koszt niewykorzystanego potencjatu dla centrum produkcyjnego B).

Przyklad 9.6. Wycinarka jest zasobem generujgcym koszty state. Na planowany miesigczny koszt
tego zasobu skladajq sie: amortyzacja wycinarki, jej ubezpieczenie, konserwacje i okresowe re-
monty. Zatozmy, ze miesigczne koszty wycinarki to :

- amortyzacja liczona metodq liniowg 5000 zt
- ubezpieczenie na miesigc 510z
- konserwacje na miesigc 180 z¢
- remont na miesigc 250 =1

Razem miesieczny planowany koszt eksploatacji wycinarki 5 940 z1.

Teoretyczne zdolnosci produkcyjne wycinarki (por. przyktad 9.3) przy produkcji na dwie zmiany
przez 6 dni w tygodniu wynoszq 384 godz. miesiecznie, zdolnosci te ograniczajq planowane remon-
ty 54 godz. miesiecznie, normalne zdolnosci produkcyjne wynoszq zatem: 330 mg miesigcznie (384
minus 54).

Koszt godziny pracy wycinarki wyniesie wigc 5940 z#/330 mg = 18 zf (miesigczny planowany koszt
eksploatacji zasobu dzielony przez normalne zdolnosci produkcyjne wycinarki).

Przykiad 9.7. Przedsigbiorstwo L wytwarza na zamowienie klientow specjalne wzory lamp, produ-
kowane w liczbie od jednej do kilkudziesieciu sztuk (pr. Przykiad 9.3). Z uwagi na fakt, ze produk-
¢ja réznych wzoréw lamp w bardzo réznym stopniu angazuje poszczegolne stanowiska produkcyj-
ne najbardziej wiasciwe bedzie ustalanie kosztu niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych dla
poszczegolnych zasobow generujgcych koszty state.
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Wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych ustala sie za okresy miesigczne, oddzielnie dla kazdego
zasobu wykonujgcego jednorodng operacje. Jednostki miary dla kazdego z rodzajow zasobow wy-
korzystywanych w jednostce ustalane sq indywidualnie, drogq analizy sposobu wykorzystania tych
zasobow.

Teoretyczne zdolnosci produkcyjne wycinarki przy produkcji na dwie zmiany przez 6 dni w tygo-
dniu wynoszq 384 godz. miesiecznie; ograniczajq je planowane remonty: 54 h miesiecznie, czyli
normalne zdolnosci produkcyjne wynoszq: 330 godz. miesigcznie (por. przyktad 9.3). W miesigcu Y
roku 201X operacja wycinanie blach angazowata wycinarke przez 270 godz. Planowany koszt
niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych wycinarki w miesigcu Y roku 201X wyniost 1080 zi.
Niewykorzystane zdolnosci produkcyjne 60 godz. (330 — 270) x planowany koszt zasobu generujg-
cego koszty stale 18 zl/g (patrz przykiad 9.6).

Normalne miesigczne zdolnosci formiarki wynoszq 330 godz. miesigcznie (por. przykiad 9.3). W
miesigcu Y roku 201X operacja przygotowanie mieszanki i formowanie kloszy angazowata for-
miarke przez 300 godz. Nie wykorzystano wigc 30 godz. pracy formiarki. Zakladajgc, ze planowa-
ny koszt zasobu formiarka ksztaftowat si¢ na poziomie 20 zi/godz. Koszt niewykorzystanych zdol-
nosci produkcyjnych wyniost 30 godz. x 20 = 600 zt.

Normalne miesieczne zdolnosci komory suszgcej wynoszq 330 godz. miesiecznie (por. przyklad
9.3). W miesigcu Y roku 201X operacja ,,malowania i suszenia” angazowata komorg przez 250
godz. Nie wykorzystano wiec 80 godz. pracy komory. Zakladajgc, Ze planowany koszt zasobu ,, ko-
mora suszgca” ksztattowat si¢ na poziomie 15 z#/godz. Koszt niewykorzystanych zdolnosci produk-
cyjnych wyniost 80 godz. x 15z = 1200 z{.

Normalne miesigczne zdolnosci brygady zloZonej z szesciu spawaczy wynoszg 2475 godz. mie-
sigcznie (por. przyktad 9.3). W miesigcu Y roku 201X operacja spawanie angazowata spawaczy
przez 2420 godz. Nie wykorzystano wigc 55 godz. pracy spawaczy. Zakladajgc, Ze planowany koszt
zasobu spawacze ksztattowal si¢ na poziomie 10 zt/godz. Koszt niewykorzystanych zdolnosci pro-
dukcyjnych wyniost 55 godz. x 10 z¢ = 550 z1.

Czesé hali produkcyjnej (1000 m?) w ktérej odbywa sie produkcja lamp jest niewykorzystana (por.
przykiad 9.3). Zaktadajqc, ze planowany koszt zasobu hala produkcyjna ksztattowat si¢ na pozio-
mie 20z#/m?2. Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych wyniost 1000 m? x 20 = 20 000 z4.
Razem koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych w spotce X wyniost 1080 + 600 + 1200
+ 550 +20 000= 23 430 71

Ustalanie kosztu wytworzenia produktow przy uwzglednieniu niewykorzystanych
zdolnosci produkcyjnych

Aby w mozliwie doktadny sposob ustali¢ kosztow wytworzenia poszczegdlnych pro-
duktow nalezy im przypisa¢ bezposrednie koszty produkcji, zmienne posrednie koszty
produkcji oraz uzasadniong czes¢ statych posrednich kosztow produkc;ji.

Zarébwno koszty bezposrednie jak i koszty posrednie lub tylko koszty bezposrednie
badz tylko koszty posrednie mogg by¢ przypisywane do produktéw w wysokosci
kosztow faktycznie poniesionych (rzeczywistych) lub w wysokos$ci kosztéw planowa-
nych (standardowych, normatywnych).

Przy rozliczaniu kosztow posrednich produkcjistosuje si¢ odrebne stawki dla kosztow
zmiennych i kosztow statych.

Zaleca si¢ przypisywanie kosztoéw posrednich w wysokosci kosztow planowanych
(por. pkt.8.10.).

W przypadku stosowania kosztow planowanych, w celu ustalenia rzeczywistego kosz-
tu wytworzenia produktu (produktow), nalezy rozliczy¢ odchylenia (roznice pomiedzy
kosztami planowanymi i kosztami faktycznie poniesionymi).

Ustalanie kosztow wytworzenia produktu w przypadku, gdy przypisuje si¢ do produk-
tow - kosztow bezposredniew wysokosci rzeczywistej (faktycznie poniesionej) oraz —
kosztéw posrednich w wysokosci planowanej, przebiega nast¢pujaco:
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etap | — ustalenie stawek planowanych zmiennych kosztow posrednich,

etap Il — ustalenie normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych dla miejsc
powstawania kosztow

etap 11l — ustalenie stawek planowanych statych kosztow posrednich,

etap IV — ustalenie kosztu niewykorzystanych zdolnosciach produkcyjnych na
podstawie informacji o planowanych statych kosztach posrednich
produkcji,

etapV  — ustalenie rzeczywistych bezposrednich kosztow poszczegolnych
produktow,

etap VI — ustalenie jednostkowego kosztu wytworzenia produktu (produktow)
obejmujacego rzeczywiste (faktycznie poniesione) koszty bezposrednie
oraz planowane stawki kosztow posrednich zmiennych 1 statych,

etap VIl — ustalenie rzeczywistych kosztow posrednich,

etap VIII — ustalenie r6znic pomiedzy planowanymi i rzeczywistymi kosztami
posrednimi (odchylen od kosztéw planowanych),

etap IX —rozliczenie odchylen od kosztow planowanych 1 ustalenie rzeczywistego
kosztu wytworzenia produktow,

etap X — ustalenie kosztu wytworzenia sprzedanych produktow i warto$ci zapasu

produktow.

(Patrz. Zatacznik nr.1 Przyktad 2 do pktu 10.6 Kalkulacja kosztoéw produktow, gdy
koszty bezposrednie sg przypisywane do produktow w wysokosci faktycznie ponie-
sionych (rzeczywistych) a koszty posrednie w wysokos$ci planowane;j.

Ustalanie kosztow wytworzenia produktu w przypadku, gdy przypisuje si¢ do produk-
tu koszty bezposrednie i koszty posrednie w wysokosci planowanej przebiega nastgpu-

jaco:
etap | — ustalenie planowanych kosztoéw bezposrednich poszczegdlnych
produktow,
etap Il — ustalenie stawek planowanych posrednich zmiennych kosztéw produkcji,
etap 1l — ustalenie normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych dla miejsc
powstawania kosztow,
etap IV — ustalenie stawek planowanych posrednich statych kosztéw produkeji,
etap V.  — ustalenie kosztow niewykorzystanych zdolno$ciach produkcyjnych na
podstawie informacji o planowanych statych kosztach posrednich
produkcii,
etap VI  — ustalenie jednostkowego kosztu wytworzenia produktu (produktéw)
obejmujacego planowane koszty bezposrednie oraz planowane stawki
kosztow posrednich zmiennych 1 statych,
etap VIl  — ustalenie kosztéw rzeczywistych,
etap VIII — ustalenie odchylen od kosztow planowanych,

etap IX —rozliczenie odchylen od kosztéw planowanych i ustalenie rzeczywistego
kosztu wytworzenia produktow oraz niewykorzystanych zdolnos$ci
produkcyjnych,

etap X — ustalenie kosztow wytworzenia produktow sprzedanych i warto$ci zapasu.

(patrz. Zatacznik nr.1 Przyktad 3 do pkt. 10.7 Ustalanie kosztow produktow, gdy kosz-

ty bezposrednie 1 posrednie sg przypisywane do produktow w wysokosci planowane;.

Ustalanie kosztow wytworzenia produktu przy podej$ciu uwzgledniajacym zdolnosci

produkcyjne zasobow powodujacych powstanie kosztow statych, przebiega nastepuja-

Co:

etap | —ustalenie rzeczywistych kosztow bezposrednich poszczegdlnych
produktow,
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etap Il —ustalenie stawek planowanych posrednich kosztow zmiennych mpk,
etap I11 — ustalenie normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych dla poszczegdlnych
zasobow powodujacych powstanie kosztoéw statych,
etap IV — ustalenie stawek planowanych posrednich kosztow zasobow powodujacych
powstanie kosztoéw statych,
etap V — ustalenie rzeczywistego wykorzystania zasobow powodujacych powstanie
kosztéw statych,
etap VI — ustalenie kosztoéw niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych,
etap VII — ustalenie jednostkowego kosztu wytworzenia produktu (produktow)
obejmujacego rzeczywiste (faktycznie poniesione) koszty bezposrednie
oraz planowane stawki kosztéw posrednich zmiennych i statych,
etap VIII — ustalenie r6znic pomiedzy planowanymi i rzeczywistymi kosztami
posrednimi (odchylen od kosztéw planowanych)
etap 1X —rozliczenie odchylen od kosztéw planowanych i ustalenie rzeczywistego
kosztu wytworzenia produktow,
etap X -—ustalenie wartosci sprzedanych produktow oraz warto$ci zapaséw na
potrzeby sprawozdania finansowego.
(patrz. Zatacznik nr.1 Przyktad 4 do pkt. 10.8 - Ustalanie kosztow wytworzenoa pro-
duktéw przy podejscia okreslajacym zdolnosci produkcyjne dla zasobéw powoduja-
cych powstanie kosztow statych.

Uproszczenia przy ustalaniu kosztu wytworzenia produktow

W przypadku, gdy nie jest mozliwe lub optacalne ustalenie kosztu wytworzenia pro-
duktu, jego wyceny dokonuje si¢ wedtug cen sprzedazy netto takiego samego lub po-
dobnego produktu, pomniejszonej o przecigtnie osiggany przy sprzedazy produktow
zysk brutto ze sprzedazy (skorygowanych cen sprzedazy netto), w przypadku produktu
w toku — takze z uwzglednieniem stopnia jego przetworzenia (art.28 ust.3 ustawy).
Wycena taka w istotny sposob ogranicza zakres informacji o niewykorzystanych zdol-
no$ciach produkcyjnych.

(patrz. Zatacznik nr.1 Przyktad 5 do pkt.11.1 wycena produktow, gdy nie jest mozliwe
zgodnie z art 28 ust. 3 ustawy ustalenie kosztow wytworzenia produktow.

Przyjecie przez jednostke polityki rachunkowosci, zgodnie z ktorag wytworzone pro-
dukty sa wyceniane w sposob ciagly wedlug skorygowanych cen sprzedazy netto,
oznacza zaniechanie wyceny wedlug kosztu wytworzenia.

Rowniez poréwnanie wartosci zapasu produktu z cenami sprzedazy netto na dzien
bilansowy nie powinno zastapi¢ dokonywania pomiaru kosztow wytworzenia tego
produktu, ustalonych zgodnie z art. 28 ust 3 ustawy.

Jednostki o ktorych mowa w art. 28 ust. 4a ustawy mogg przy obliczaniu kosztu wy-
tworzenia, do kosztéw bezposrednich doliczy¢ koszty posrednie niezaleznie od po-
ziomu wykorzystania zdolno$ci produkcyjnych. Ustalony w ten sposob koszt wytwo-
rzenia nie moze by¢ wyzszy od cen sprzedazy netto.

Ustalanie kosztow wytworzenia produktu polegajgce na przypisywaniu do produktow
- kosztow bezposrednich w wysokosci rzeczywiste] (faktycznie poniesionej) oraz —
kosztow posrednich w wysokosci rzeczywistej (niezaleznie od stopnia wykorzystania
zdolnos$ci produkcyjnych), przebiega nastgpujaco:

etap | —ustalenie rzeczywistych kosztow bezposrednich poszczegdlnych
produktow,
etap Il — wustalenie rzeczywistych kosztéw posrednich w miejscach powstawania
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kosztow,
etap Il —ustalenie jednostek odniesienia kosztow posrednich i1 stawek kosztow
posrednich,
etap IV — ustalenie jednostkowego kosztu wytworzenia produktu (produktéw)
obejmujacego rzeczywiste (faktycznie poniesione) koszty bezposrednie oraz
koszty posrednie przypisane w oparciu o ustalone stawki.
(patrz. Zatacznik nr.1 Przyktad 6 do pkt. 11.5 Kalkulacja kosztow produktow, w
przypadku stosowania uproszczen wynikajgcych z art. 28 ust.4a ustawy).
Jednostka moze wycenia¢ produkty w toku produkcji (art. 34 ust. 1 pkt 2 ustawy), w
wysokosci bezposrednich Kosztow wytworzenia lub tylko materiatow bezposrednich,
badz nie wycenia¢ ich w ogole, jezeli nie znieksztalca to jej stanu aktywoéw oraz wy-
niku finansowego. Zasady te nie moga by¢ stosowane do produkcji o przewidywanym
czasie wykonania dtuzszym niz 3 miesigce, przeznaczonej do sprzedazy lub na rzecz
srodkow trwatych w budowie. Jednostka powinna ujawni¢ w zasadach (polityce) ra-
chunkowosci przyczyny zastosowania uproszczen w wycenie produkcji w toku. (patrz.
Zalacznik nr.1 Przyktad 7 do pkt. 11.6 Ustalnie kosztow produktow w przypadku sto-
sowania uproszczen wynikajacych z art. 34 ust.1 pkt 2 ustawy). Przy dokonywaniu
wyboréw w zakresie stosowania uproszczen, o ktorych mowa w art.34 ust.1 pkt 2
ustawy, nalezy kierowac sie zasadg wywazenia kosztow i korzysci z uwzglednieniem
takich czynnikow jak: dtugosé¢ cyklu produkeyjnego, szacowana wartosci produkcji w
toku, zmiennos¢ w wartosci produkcji w toku.
Jednostka moze uyjmowac produkty w ksiggach rachunkowych w cenach przyjetych do
ewidencji, z uwzglednieniem réznic pomiedzy tymi cenami a kosztami wytworzenia
(art. 34 ust. 1 pkt 2 ustawy). Na dzien bilansowy warto§¢ produktéw wyrazong w ce-
nach ewidencyjnych doprowadza si¢ do poziomu nie wyzszego od cen ich sprzedazy
netto (art. 28 ust. 1 pkt 6 ustawy). Nie dotyczy to wyroboéw gotowych, produktow w
toku 1 potproduktow, jezeli do ich ewidencji stosuje si¢ koszty planowane, réznice za$
migdzy planowanymi a rzeczywistymi kosztami wytworzenia s3 nieznaczne. Plano-
wane koszty wytworzenia na dzien bilansowy nie moga by¢ wyzsze od cen sprzedazy
netto produktéw (art.34 ust.1 pkt 2 ustawy).
Zaleca si¢, aby przed podjeciem decyzji o stosowaniu uproszczen, jednostka przepro-
wadzita analize wptywu braku informacji o kosztach niewykorzystanych zdolnosci
produkcyjnych na jasne i rzetelne przedstawienie jej sytuacji finansowej.

Prezentacja i ujawnianie w sprawozdaniu finansowym informacji o
kosztach wytworzenia produktéw i kosztach niewykorzystanych
zdolnosci

Przedsigbiorstwa stosujace postanowienia zatgcznika nr 1 ustawy, ujawniajg informa-
cje o kosztach wytworzenia produktow i1 niewykorzystanych zdolnosciach produkcyj-
nych:

— we wprowadzeniu do sprawozdania finansowego,

— W bilansie,

— w rachunku zyskow i strat,

— w dodatkowych informacjach i objasnieniach.
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We wprowadzeniu do sprawozdania finansowego (zatacznik nr 1 ust.7 ustawy) jed-
nostka ujawnia przyjete zasady (polityke) rachunkowosci w zakresie wyceny produk-
tow. Jesli jednostka stosuje uproszczenia (por. rozdziat XI) zaleca si¢ aby przedstawi-
ta: przyczyny dla ktorych nie ustala kosztow wytworzenia produktéw, sposob uzyski-
wania informacji o cenie sprzedazy netto wycenianych produktow oraz sposob ustala-
nia przeci¢gtnie osigganego na tych produktach zysku brutto ze sprzedazy. Jesli, jed-
nostka wycenia produkty wedtug cen sprzedazy netto takiego samego lub podobnego
produktu, pomniejszonej o przecigtnie osiggany przy sprzedazy produktéw zysk brutto
ze sprzedazy w sposob ciagly, powinna w zasadach (polityce) rachunkowosci przed-
stawi¢: przyczyny dla ktorych nie ustala kosztow wytworzenia produktow, sposéb po-
zyskiwania informacji o cenie sprzedazy netto wycenianych produktow, sposob usta-
lania przeci¢tnie osigganego na tych produktach zysku brutto ze sprzedazy.

Zapasy produktéw wykazuje si¢ w bilansie jako ,,Produkty gotowe” w poz. B.1.3 ak-
tywow oraz ,,Pétprodukty 1 produkty w toku” w poz. B.1.2 aktywow.

Koszty wytworzenia sprzedanych produktow wykazuje si¢ w rachunku zyskow 1 strat,
zaleznie od wyboru dokonanego przez jednostke:

- w wariancie kalkulacyjnym, w poz. BI, jako ,,Koszt wytworzenia sprzedanych pro-
duktow”,

- W wariancie porownawczym, w poz. B, jako elementy kosztéw dziatalno$ci opera-
cyjnej (poz. od I do VII), z korekta w pozycji All @ ,,Zmiana stanu produktow” i w
pozycji Alll ,,Koszt wytworzenia produktow na wlasne potrzeby jednostki”.

Koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych wplywaja na wynik finansowy
okresu sprawozdawczego, w ktorym zostaty poniesione.

Koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych stanowigce rezultat niespodzie-
wanych zdarzen (awaria maszyny, strajk, utrata statlego odbiorcy), prezentuje je w poz.
H3 ,,Inne koszty operacyjne” w rachunku zyskow i strat wariant kalkulacyjny.

W pozostatych przypadkach koszty te:

— zwigkszaja ,,Koszt wytworzenia sprzedanych produktow”,

- wplywaja na ,,Zmiane stanu produktow” — w razie stosowania przez jednostke
wariantu porownawczego rachunku zyskow 1 strat.

Przedsigbiorstwa ,,mikro” sporzadzajace sprawozdania finansowe wg zatacznika nr 4
do ustawy, ujawniaja informacje o kosztach wytworzenia produktéw i niewykorzysta-
nych zdolnosciach produkcyjnych:
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- w informacjach ogoélnych, gdzie ujawniaja przyjete zasady (polityke) rachun-
kowosci w zakresie wyceny produktow. Jesli jednostka stosuje uproszczenia (por.
rozdziat XI) zaleca si¢ aby przedstawila: przyczyny dla ktérych nie ustala kosztow
wytworzenia produktow, sposob pozyskiwania informacji o cenie sprzedazy netto wy-
cenianych produktow, sposob ustalania przecig¢tnie osigganego na tych produktach zy-
sku brutto ze sprzedazy.

- w bilansie, w pozycji B aktywow, jako ,,Zapasy”,

- w rachunku zyskoéw 1 strat, w poz. B, jako elementy kosztow dzialalnos$ci ope-
racyjnej (poz. od I do IV), z korekta w pozycji AIl w zakresie zmiany stanu produk-
tow,

- koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych, ktére byly rezultatem
wystapienia niespodziewanych zdarzen (awaria maszyny, strajk, utrata statego odbior-
cy), sa prezentowane w poz. D ,,Pozostale koszty i straty”. W pozostatych przypad-
kach koszty te wptywajg na ,,Zmian¢ stanu produktow”.

Przedsigbiorstwa ,,mate” sporzadzajace sprawozdania finansowe wg zalacznika nr 5
do ustawy, ujawniaja informacje o kosztach wytworzenia produktow i niewykorzysta-
nych zdolnosciach produkcyjnych:

- we wprowadzeniu do sprawozdania finansowego, gdzie ujawniajg przyjete za-
sady (polityke) rachunkowosci w zakresie wyceny produktow, Jesli jednostka stosuje
uproszczenia (por. rozdzial XI) zaleca si¢ aby przedstawita: przyczyny dla ktorych nie
ustala kosztow wytworzenia produktéw, sposob pozyskiwania informacji o cenie
sprzedazy netto wycenianych produktow, sposob ustalania przecietnie osigganego na
tych produktach zysku brutto ze sprzedazy.

— w bilansie, w pozycji BI aktywow, jako ,,Zapasy”,

— w rachunku zyskow i strat zaleznie od wyboru dokonanego przez jednostke: w
wariancie kalkulacyjnym, w poz. B w ,,Kosztachy sprzedanych produktow, towaréw i
materiatow”, lub w wariancie porownawczym, w poz. B, jako elementy kosztow dzia-
falnosci operacyjnej (poz. od I do VI), z korekta w pozycji All w zakresie zmiany sta-
nu produktow 1 w pozycji Alll. ,,Koszt wytworzenia produktéw na wlasne potrzeby
jednostki”.

- koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych, ktére byly rezultatem
wystapienia niespodziewanych zdarzen (awaria maszyny, strajk, utrata statego odbior-
cy), sa prezentowane w poz. G ,,Pozostale koszty operacyjne”. W innych przypadkach
koszty te: zwigkszaja ,,Koszty sprzedanych produktow, towarow 1 materiatow” (w wa-
riancie kalkulacyjnym) lub wptywaja na ,,Zmian¢ stanu produktow” — przy stosowaniu
przez jednostke wariantu porownawczego rachunku zyskow 1 strat.

Jesli jednostka zalicza do wartosci poczatkowe] zapaséw koszty finansowania ze-
wnetrznego, w tym odsetki 1 roznice kursowe, ujawnia informacje: ,,odsetki oraz r6z-
nice kursowe, ktore powigkszyly koszt wytworzenia produktow w roku obrotowym”
w ust. 10 ,,Dodatkowe informacje i objasnienia”.
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Zalacznik nr 1. Przyklady ilustrujace wybrane postanowienia standardu

Przyklad 1 — do pkt 5.10 —wyodrebnianie obiektow kosztow

W przedsigbiorstwie X produkowane sg cztery rodzaje lekow w postaci tabletek przeciw-
bolowych, witaminowych, przeciwzakaznych i nasercowych. W wydziale | ma miejsce prze-
rob odpowiadajacy fazie pierwszej produkcji obejmujacej: przygotowanie masy luzem, granu-
lowanie, tabletkowanie i lakierowanie. W wydziale II odbywa si¢ pakowanie tabletek (faza
druga produkcji) Przy obecnej wielkosci produkcji firma wykorzystuje swoje normalne zdol-
nos$ci produkcyjne.

Zatozmy, ze produkcja miesigczna wynosi 300.000 opakowan tabletek. Tabela 1 zawiera in-
formacje o liczbie opakowan, liczbie serii produkcyjnych, czasie i sposobie granulowania
oraz czasie tabletkowania poszczegolnych asortymentow tabletek wytwarzanych w miesigcu .

Tabela 1 Liczba opakowan, liczba serii produkcyjnych, czas i sposob granulowania oraz czas
tabletkowania asortymentow tabletek wytwarzanych w miesiacu

Produkty Liczba | Liczba serii i | Czas | Wspdt | Wspot- | Czas Czas ta-
opako- Ilczba’ opa- | . czynn czynnik tablet—_ b!etkowa—
. kowan w uwzgled | kowania | nia po-
wan .. . . . . ,
serii produk- | 1 ik niajacy | jednej szczegol-
(wszt.) | cyjnej w | seri¢ | . czas i |serii w | nych pro-
2 inten , .
miesigcu wh sposéb | maszy- | duktéow w
Ssywno - - -
(wszt) yw granu nogo maszyno

lowania | dzinach | godzinach
jednej | (mg) (mg)

Sci

serii
1 2 3 4 5 7 8 9

Tabletki witami- | 120.000 | 3 po 40 000 12 3 108 15 45
nowe
Tabletki przeciw- | 60.000 | 6 po 10000 8 3 144 9 54
bolowe
Tabletki naserco- | 90.000 | 2 po 45 000 12 1 24 12 24
we
Tabletki przeciw- | 30.000 | 3po 10000 8 1 24 9 27
zakazne

Razem 300.000 14 serii 300 45 150

W wariancie A koszty przerobu (robocizna bezposrednia i koszty posrednie) sg gromadzone
w ewidencji ksiggowej w przekroju wydzialow produkcyjnych (A i B). Tabela 2 zawiera,
pochodzace w ewidencji ksiegowej, informacje o poniesionych kosztach produkcji tabletek.
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Tabela 2 Otrzymane z ksiggowosci informacje o miesi¢ecznych kosztach produkcji tabletek

(wzt)

Tabletki | Tabletki | Tabletki | Tabletki

witami- | przeciw- na- przeciw- | Razem

nowe bolowe | sercowe | zakazne
1 2 3 4 5 6

Surowce 66 000| 36000| 40500 13500 156 000
Opakowania 18 000 6000| 13500 4 500 42 000
Razem materialy bezposrednie 84000, 42000[ 54000 18000 198 000
Wydgzial I - pierwsza faza produkcji obej-
mujaca: przygotowanie masy luzem, granu-
lowanie, tabletkowanie i lakierowanie 350 000
Wydzial IT - druga faza produkcji — pa-
kowanie 150 000
Razem koszty przerobu 500 000
Razem koszty produkcji 698 000

Przedsiebiorstwo stosuje kalkulacj¢ doliczeniowa. Do kosztow bezposrednich zaliczono su-
rowce 1 opakowania. Koszty robocizny i pozostate koszty produkcyjne sa uyjmowane w ewi-
dencji ksiggowej wedtug wydziatow 1 doliczane do kosztow bezposrednich. Koszty wydzia-
tow sg alokowane do poszczegdlnych produktéw na podstawie kluczy rozliczeniowych (jed-
nostek odniesienia). Dla rozliczenia kosztow przerobu wydziatu I zastosowano klucz w posta-
ci liczby wyprodukowanych kilogram6éw masy luzem. Dla rozliczenia kosztow przerobu wy-
dziatu II zastosowano klucz w postaci liczby opakowan.

Tabela 3 Kalkulacja kosztow poszczegdlnych asortymentow tabletek (Wariant A)

Tabletki | 1801 | papene | Tapletki
Lo przeciw- przeciw- Razem
witaminowe , nasercowe ,
bolowe zakazne
1 2 3 4 5 6

Dane niefinansowe
Ilo§¢ wytworzonej masy luzem 1200 300 1000 300 2800
(w kg)
llo¢ wytworzonych opakowart | 156 0o9|  60000| 90000 30 000 300 000
tabletek (w szt.)
Kalkulacja kosztow
Koszty materiatow bezposred-
nich (w z1.) 84 000 42 000 54 000 18 000 198 000
Koszty wydziatu T (w z1) * 150 000 37500| 125000 37 500 350 000
Koszty wydziatu Il (w zt.) ** 60 000 30 000 45 000 15 000 150 000
Razem koszty wytworzenia
(w zL) 294000| 109500| 224000 70 500 698 000
Koszt wytworzenia jednego
opakowania (w zl.) 2,45 1,83 2,49 2,35 -

Objasnienia:

*Rozliczone w stosunku do liczby wytworzonych kilogramow masy luzem

(350 000 z/ 2 800 kg)
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**Rozliczone w stosunku do liczby opakowan (150 000 z#/300 000 szt. opakowan)

W wariancie B) postanowiono wyodrebni¢ nastgpujace miejsca powstawania kosztow przy-
gotowanie masy luzem, granulowanie tabletkowanie i lakierowanie (w ramach wydziatu I)
oraz pakowanie maszynowe, pakowanie reczne (w ramach wydziatu II).

Tabela 4 Informacje o miesigcznych kosztach produkcji tabletek po wyodrebnieniu nowych
miejsc powstawania kosztow(w zt.)

Tabletki | Tabletki | Tabletki | Tabletki
Wyszczegdlnienie witami- | przeciw- na- przeciw- | Razem
nowe bolowe | sercowe | zakazne
1 2 3 4 5 6

Surowce 66 000| 36000| 40500 13500 156 000
Opakowania 18 000 6000, 13500 4 500 42 000
Razem materialy bezpo$rednie 84 000 42 000 54 000 18 000 198 000
Przygotowanie masy luzem 31500
Granulowanie 165 000
Tabletkowanie 117 300
Lakierowanie 36 200
Pakowanie maszynowe 100 800
Pakowanie rgczne 49 200
Razem koszty przerobu 500 000
Razem koszty produkcji 698 000

Tabela 5 przedstawia kalkulacj¢ (Wariant B) dokonang przy uwzgl¢dnieniu informacji o:

— kosztach zuzytych materialdbw w podziale na surowce i opakowania, przypisanych
do poszczegdlnych asortymentow;

- kosztach obiektow (mpk) odpowiadajacych poszczegdlnym etapom produkcji,
uwzgledniajagcym czynniki majgce wptyw na koszty poszczegdlnych asortymen-
tow wyrobow.

Tabela 5 Kalkulacja kosztu wytworzenia przy wyodrgbnieniu obiektow kosztow
uwzgledniajacych wptyw czynnikow kosztotworczych (Wariant B) (w zt.)

Tabletki Tabletki Tabletki Tabletki
witaminowe | przeciwbolowe | nasercowe | przeciwzakazne Razem
(120 000 szt. (60 000 szt. (90 000 szt. (30 000 szt.
opakowan) opakowan) opakowan) opakowan)
1 2 3 4 5 6
Koszty
SUrowcow 1 84 000 42 000 54 000 18 000 198 000
materiatoéw
Koszty
przygotowania 6 750 13 500 4500 6 750 31 500
masy luzem
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Koszty

granulowania 59 400 79 200 13 200 13 200 165 000

Koszty

) 35190 42 228 18 768 21114 117 300
tabletkowania

Koszty

) . - 36 200 - - 36 200
lakierowania

Koszty

pakowania 48 000 30 000 15 300 7 500 100 800
Maszynowego

Koszty

pakowania 16 800 10 800 13 800 7800 49 200
r¢cznego

Razem koszty

wytworzenia 250 140 253 928 119 668 74 364 698 000

Koszt
wytworzenia
jednego
opakowania

2,08 4,23 1,33 2,49 -

Zestawienie roznic w kosztach wytworzenia poszczegodlnych produktéw w zaleznosci od za-
stosowanego wariantu kalkulacji zawiera tabela 6.

Tabela 6 Koszty wytworzenia poszczegdlnych asortymentow tabletek (w zt.)

Tabletki Tabletki Tabletki Tabletki
witaminowe | przeciwbdlowe | nasercowe | przeciwzakazne

1 2 3 4 5

Wariant A —
koszty
wytworzenia
jednego
opakowania leku
wedtug tabeli 3

2,45 1,83 2,49 2,35

Wariant B —
koszty
wytworzenia
jednego
opakowania leku
wedtug tabeli 5

2,08 4,23 1,33 2,48

Réznica w Koszt niz-
wariancie B Koszt nizszy | Koszt wyzszy s7 Koszt wyzszy
w stosunku do 0 15% 0231% y 0 6%
) 047%
wariantu A

W wariancie A wyodrebniono finalne obiekty kosztow w postaci asortymentow tabletek oraz
obiekty w postaci wydziatow produkcyjnych - mpk (I i Il). Zaréwno wydziat I jak i wydziat I1
obejmujg etapy przetwarzania surowca o réznym stopniu zaangazowania kosztowego w pro-
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ces wytwarzania poszczegdlnych asortymentow. Juz na etapie gromadzenia informacji o
kosztach zostat popetniony btad. Stosujgc niewtasciwe jednostki odniesienia kosztow (jeden
klucz rozliczeniowy dla wydziatu I i jeden dla wydziatu II), doprowadzono do powstania
znieksztalcen wynikajacych z nieuwzglednienia specyfiki procesu produkcji poszczegdlnych
produktow (koszty lakierowania roztozyty si¢ na wszystkie rodzaje tabletek, koszty granulo-
wania - wyzsze przy produkcji tabletek przeciwbolowych i witaminowych - zostaty przypisa-
ne do wszystkich asortymentoéw).

W wariancie B wyodrebniono, obok finalnych obiektow kosztéw (produktow) takze obiekty
odpowiadajace poszczegdlnym etapom produkcji. Wyodrebnienie tych obiektéw pozwolito
na uzyskanie informacji o czynnikach wptywajacych na koszty wytworzenia poszczegolnych
asortymentow tabletek.

Przygotowanie masy luzem jest wykonywane dla kazdej serii produkcyjnej, czas przygoto-
wania jest podobny dla kazdej serii produkcyjnej i dlatego wyodrebniono obiekt kosztow -
mpk ,,Przygotowanie masy luzem” Jednostka odniesienia dla tego mpk jest seria produkcyjna.
Koszt serii produkcyjnej zostal obliczony poprzez podziat kosztéw zgromadzonych w mpk
,»Przygotowanie masy luzem przez liczbg serii produkcyjnych (patrz tabela 1 kolumna 3).
Nastepnie przypisano koszty przygotowania masy luzem do poszczegdlnych tabletek (obiek-
tow finalnych) przy uwzglednieniu liczby tabletek w kazdej serii.

Przy granulowaniu sg stosowane dwie metody, istotnie roznigce si¢ kosztami: tabletki prze-
ciwbolowe i witaminowe granulowane sq metodq o kosztach trzykrotnie wigkszych niz tabletki
przeciwzakazne i tabletki nasercowe, co, dzigki wyodrebnieniu obiektu kosztow - mpk ,,Gra-
nulowanie”, znalazto odzwierciedlenie w kosztach przypisanych do tych asortymentow. Jed-
nostka odniesienia kosztéw tego obiektu byla liczba jednostek wspodtczynnikowych uwzgled-
niajgca czas 1 sposob granulowania jednej serii. Koszt tego etapu produkcji byt obliczany po-
przez podzial kosztow poniesionych przy granulowaniu przez liczbg jednostek wspotczynni-
kowych (patrz tabela 1 kolumna 4). Nastepnie, przypisano koszty granulowania serii do po-
szczegblnych tabletek (obiekty finalne).

Czas tabletkowania poszczegolnych asortymentow tabletek jest zroznicowany. Dlatego wy-
odrgbniono obiekt kosztow mpk ,, Tabletkowanie” dla ktérego zgromadzono koszty. Jednostka
odniesienia kosztow dla tego obiektu byt czas tabletkowania. Koszty tego etapu produkcji
zostaly ustalone przez podziat kosztow poniesionych przy tabletkowaniu przez czas tabletko-
wania w maszynogodzinach (patrz tabela 1 kolumna 6). Nastgpnie, przypisano koszty tablet-
kowania serii do poszczego6lnych tabletek.

Lakierowanie jest wykonywane wytacznie dla tabletek przeciwbdlowych. Dlatego wyodreb-
niono obiekt kosztow mpk ,,Lakierowanie” dla ktérego gromadzono koszty. W tym przypad-
ku wszystkie koszty poniesione przy tabletkowaniu zostaly przypisane do tabletek przeciwbo-
lowych.

Porownujac koszty wytworzenia poszczegdlnych asortymentow produktéw w wariancie A |
wariancie B nalezy stwierdzi¢, ze roznica wynika z charakterystyki produkcji w fazie pierw-
szej (produkcja seryjna) i roznic w wielkosci serii migdzy produktami. Najwigksze roznice
wystapily w kosztach wytworzenia tabletek przeciwbolowych i nasercowych: produkcja ta-
bletek przeciwbolowych - duza liczba matych partii a tabletek nasercowych - mata liczba du-
zych partii. Wyraznie wida¢, ze na koszt wytworzenia tabletek przeciwbolowych istotny
wplyw miata zastosowana metoda granulowania (kompaktorowanie ktore generuje trzykrot-
nie wigksze koszty niz mieszanie) oraz lakierowanie (tylko tabletki przeciwbolowe wymaga-
ty lakierowania i wszystkie koszty tego etapu produkcji obcigzyty te tabletki).

Gdyby na podstawie informacji o kosztach wytworzenia ustalonych w wariancie A dokony-
wano oceny rentownos$ci produkcji poszczegdlnych asortymentéw tabletek( przy zatozeniu,
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ze ceny sprzedazy jednego opakowania ksztattowaty si¢ na poziomie: tabletki przeciwbolowe
— 5 zk,, a tabletki nasercowe — 2 zt.), tabletki przeciwbolowe zostalyby uznane za wysoce ren-
towne a tabletki nasercowe za mniej rentowne co mogtoby doprowadzi¢ do podjecia decyzji
o ograniczeniu produkcji tych pierwszych i zwigkszeniu produke;ji drugich.

Przyklad 2 —do pkt. 10.6 — ustalanie kosztéw wytworzenia produktow, gdy koszty
bezposrednie sa przypisywane do produktu w wysokosci kosztéw faktycznie poniesio-
nych (rzeczywistych) a koszty posrednie — w wysokosci kosztow planowanych.

W kopalni miedzi odbywa si¢ wydobycie metoda glebinowa. Zloza sg eksploatowane przy
zaangazowaniu roznych maszyn i specjalistycznego sprze¢tu. Wydobyta ruda z kopalni jest
kierowana do zaktadu przerobki, gdzie w wyniku wzbogacania sg otrzymywane koncentrat
miedzi i odpady.
Informacje o cenie sprzedazy, danych operacyjnych produkc;ji i sprzedazy oraz kosztach wy-
twarzania przedstawiono przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Dane o produkcji i sprzedazy koncentratu miedzi

Wyszczegdlnienie Koncentrat
Miedzi
Cena sprzedazy netto koncentratu miedzi (w zl/t) 650
Cena ewidencyjna (koszt planowany) (w zt/t) 600
Koszty w ukladzie rodzajowym faktycznie poniesione przy
wytwarzaniu koncentratu miedzi (w tys. zt):
e koszty wynagrodzen z narzutami 615 600
e  koszty materialéw i energii 554 040
e  koszty amortyzacji 369 360
e  koszty ustug produkcyjnych 451440
e  koszty podatkow i optat administracyjnych 41040
e pozostale koszty 20520
razem 2 052 000
Koszty bezposrednie faktycznie poniesione (w tys. zt) 900 000
Koszty posrednie faktycznie poniesione (w tys. zh)* 1 152 000
Planowane posrednie koszty zmienne (w tys. zt) 731 000
Planowane posrednie koszty state (w tys. zt) 399 000
Produkcja koncentratu w okresie (w t) 3200000
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Wyroby sprzedane w okresie (w t) 2 500 000
Zapas wyrobow na koniec okresu (W t) 700 000
Objasnienia:

*Jednostka nie dysponuje informacjami o faktycznie poniesionych kosztach posrednich w
podziale na zmienne i state.

Normalne zdolnosci produkcyjne kopalni miedzi wynosza: 3 800 000 ton rocznie koncentratu
miedzi (por. przyktad 9.1. do pkt 9.13 standardu) .

Koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych (etap 11) wyniosty 61 000 000 zt. (por.
przyktad 9.4. do pkt.9.23.standardu).

Kalkulacja kosztu wytworzenia 1t koncentratu miedzi przy uwzglednieniu niewyko-
rzystanych zdolnosci produkcyjnych

Kalkulujac jednostkowy koszt wytworzenia, do bezposrednich kosztéw rzeczywistych nalezy
doliczy¢ produkcyjne planowane koszty posrednie a nastepnie ustali¢ rzeczywisty koszt wy-
tworzenia wyrobu poprzez ustalenie i rozliczenie odchylen od planowanych kosztow posred-
nich produkcji.

Kalkulacje jednostkowego kosztu wytworzenia koncentratu miedzi prezentuje tabela 2. Kosz-
ty posrednie produkcji zmienne i state zostang doliczone do kosztow bezposrednich po kosz-
tach planowanych (patrz dane w tabeli 1).

Tabela 2. Kalkulacja kosztu wytworzenia koncentratu miedzi (w zt./t)

e Wyszczego6lnienie e Koncentrat miedzi

¢ (A) Rzeczywisty koszt 0 281,25
bezposrednina 1t

e Koszty posrednie o

¢ (B) Planowany posredni 0 228,44
koszt zmienny na 1t

¢ (C) Planowany posredni ¢ 105,00
koszt stalyna 1t

¢ (D) Razem planowane 0 333,44
koszty posrednie
(B+C)

¢ (E) Razem koszt ¢ 614,69
wytworzenia (A) + (D)

Etap I. Ustalenie stawki planowanej posrednich kosztow zmiennych (B):
731 000 000 : 3 200 000 = 228,44 zl/t.

Strona | 33



Projekt Krajowego Standardu Rachunkowosci nr ... ,, Koszt wytworzenia jako podstawa wyceny produktow”
wersja z dnia 27 .02.2018

Etap Il. Ustalenie normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych: normalne zdolnosci pro-
dukcyjne kopalni miedzi wynosza: 3 800 000 ton rocznie koncentratu miedzi (por. przyktad
9.1. do pkt 9.13 standardu) .

Etap I11. Ustalenie stawki planowanej posrednich kosztow statych (C):
399 000 000 : 3 800 000 = 105,00 zt/t.

Etap 1V. Ustalenie kosztow niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych na podstawie in-
formacji o planowanych statych kosztach posrednich produkcji.

Planowane koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych w roku 201X wyniosty
63 000 000 zt (por. przyktad 9.4. do pkt. 9.23).

Etap V. Ustalenie jednostkowych rzeczywistych kosztéw bezposrednich (A):
900 000 000 : 3 200 000 = 281,25 zl/t.

Etap VI. Ustalenie jednostkowego kosztu wytworzenia produktu, obejmujacego rzeczywiste
koszty bezposrednie oraz planowane stawki kosztow zmiennych 1 statych. Kalkulacje jed-
nostkowego kosztu przedstawiono w tabeli 2.

Etap VII. Ustalenie rzeczywistych kosztow posrednich: rzeczywiste koszty posrednie wy-
nosza 1 152 000 000 zt (por. tabela 1)

Etap VIII. Ustalenie roznic migdzy planowanymi i rzeczywistymi kosztami posrednimi (0d-
chylen od planowanych kosztow posrednich):

— planowane koszty posrednie wynosza: 731 000 000 + 399 000 000 = 1 130 000 000 zt.

— rzeczywiste koszty posrednie wynosza: 1 152 000 000 zt (por. tabela 1).

Nadwyzka kosztow rzeczywistych nad kosztami planowanymi wynosi 22 000 000 zt. Wskaz-
nik narzutu w tej sytuacji wynosi 1,95%, tj.: 22 000 000 zt : 1 130 000 000 zt (planowane
koszty posrednie produkcji).

Etap IX. Rozliczenie odchylen od planowanych kosztow posrednich i ustalenie rzeczywiste-
go kosztu wytworzenia produktow. Na tym etapie ustalamy zatem odchylenia przypadajgce
na niewykorzystane zdolnosci produkcyjne. Kwota planowanych kosztow niewykorzystanych
zdolnos$ci produkcyjnych (63 000 000 zt) powinna by¢ dodatkowo powickszona o narzut wy-
nikajacy z r6znicy mi¢dzy planowanymi kosztami posrednimi produkcji a kosztami rzeczywi-
stymi, tj.: 2% X 63 000 000 zt, czyli
1 260 000 zl. Koszt niewykorzystanych zdolno$ci produkecyjnych, wyceniony w wysokos$ci
kosztow faktycznie poniesionych, wyniesie wigc 64 260 000 zt.

Etap X. Ustalenie kosztu wytworzenia sprzedanych produktow i warto$ci zapasow produk-
tow. Na tym etapie okreslamy zatem odchylenia do rozliczenia na produkcje sprzedang oraz
zapas wyrobow.

Kwota odchylen przypadajaca na produkcje sprzedang oraz zapas to 20 740 000 zi. Jest to
roéznica miedzy kwota odchylen od kosztow planowanych posrednich produkcji, wynoszaca
22 000 000 zt, a kwota odchylen doliczonych do kosztow niewykorzystanych zdolnosci pro-
dukcyjnych, ktora wynosi 1 260 000 zt.

Planowane koszty posrednie, przypadajace na 1 t koncentratu miedzi, wynosza 333,44 zt. Po
doliczeniu odchylen koszt posredni na 1 t koncentratu jest na poziomie 339,92 zt (333,44 zt +
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6,48 z1). Calkowity rzeczywisty koszt wytworzenia 1 t (po dodaniu kosztow bezposrednich
281,25 zt) wynosi 621,17 zi.

Nastepnie obliczamy koszt wytworzenia sprzedanych wyrobow. W rozpatrywanym okresie
przedsigbiorstwo sprzedato koncentrat miedzi o wartosci 1 625 000 000 zt (2 500 000 t x 650
zl/t). Koszt wytworzenia sprzedanych produktow wyniost tacznie 1 552 925 000 zt (2 500 000
t x 621,17 z/t).

Na koniec rozpatrywanego okresu pozostat zapas koncentratu miedzi o warto$ci w rzeczywi-
stym koszcie wytworzenia w wysokosci 434 819 000 zt (700 000 t x 621,17 zt/t).

Kalkulacja wyniku brutto na sprzedazy wyrobow

Tabela 3 Ustalenie wyniku brutto na sprzedazy miedzi (w zl)

Przychody ze sprzedazy 1 625 000 000

Minus  koszty  wytworzenia  sprzedanych|1 552 925 000
produktow

Minus koszty niewykorzystanych zdolnosci
produkcyjnych 64 260 000

Wynik brutto na sprzedazy 7 815 000

Ustawa o rachunkowosci (art. 28 ust. 4a) pozwala na zastosowanie uproszczen przy kalku-
lacji kosztu wytworzenia w jednostkach wymienionych w tym ustepie. Kalkulacje kosztow
przy produkcji masowej, w przypadku zastosowania uproszczen wynikajacych z zapisow art.
28 ust. 4a ustawy, przedstawiono w zatgczniku 1 przyklad 5 do pkt.11.6 standardu.

Przyklad 3. do pkt. 10.7 — ustalanie kosztéw wytworzenia produktow, gdy koszty bezpo-
srednie i koszty posrednie sa przypisywane do produktow w wysokosci kosztow
planowanych .

Czes¢ A

Przedsigbiorstwo S wytwarza w wydziatach produkcyjnych A 1 B dwa wyroby: X1Y.

W wydziale A nastgpuje obrobka maszynowa, ktorej czas jest rézny dla wyrobu X 1 wyrobu
Y. Ustalono, ze normalne zdolnos$ci produkcyjne wydzialu A (po uwzglednieniu planowanych
remontow oraz przegladow maszyn) wynosza 120 000 mg. w okresie.

W wydziale B odbywa si¢ rgczne sktadanie wyrobu finalnego, ktérego czas montazu jest roz-
ny dla wyrobow X i Y. Normalne zdolno$ci produkcyjne zaktadu wynosza 90 000 rg.
Informacje o cenie sprzedazy, danych operacyjnych produkcji i sprzedazy oraz kosztach bez-
posrednich przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Dane o produkcji i sprzedazy wyrobow XiY
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Wyszczegblnienie Wyrob X Wyréb Y

Cena sprzedazy (w zl/szt.) 200 280
Cena ewidencyjna (koszt planowany) (w zl/szt.) 128 246
Dane operacyjne

— liczba maszynogodzin obrobki w wydziale A 1 4

— liczba roboczogodzin przy obrobce 1 szt. w 3 2
wydziale B

— wyroby wykonane w 100% (w szt.) 12 000 20 000

— wyroby sprzedane w okresie (w szt.) 6 000 12 000

— Zapas wyrobow na koniec okresu (W szt.) 6 000 8 000

Planowane koszty bezposrednie na 1 szt.

— Mmateriaty bezposrednie na 1 szt. (w zt) 10 4

— robocizna bezposrednia na 1 szt. (w zt) 10 20

Razem planowany jednostkowy koszt bezposredni

(wzd) 20 24

Cze$¢ B

Na podstawie uruchomionych zlecen produkcyjnych w wydziale A ustalono, ze przepracowa-
no tacznie 92 000 mg. W wydziale B z kolei przepracowano 76 000 rg. Doktadne dane na
temat produkcji w poszczegolnych wydziatach zaprezentowano w tabeli 2.

Tabela 2.Szczegotowe informacje na temat zrealizowanej produkcji w wydzialach A i B

Wyszczegdlnienie Wydzial Wydzial
A B

Wyréb X:
— (A) produkcja wyrobu X (w szt.) 12 000 12 000
— (B) liczba maszynogodzin (wydziat A) i roboczogodzin

(wydziat B) na 1 szt. dla wyrobu X 1 3
(C©) Razem liczba  maszynogodzin  (wydzialu

A)/roboczogodzin (wydzialu B) dla wyrobu X (A) x (B) 12 000 36 000
Wyrob Y:
— (D) produkcja wyrobu Y (w sztukach zakonczonych)) 20 000 20 000
— (E) liczba maszynogodzin (wydziatu A)/roboczogodzin

(wydziatu B) na 1 szt. dla wyrobu Y 4 2
(F) Razem liczba  maszynogodzin  (wydzialu

A)/roboczogodzin (wydzialu B) dla wyrobu Y (D) x (E) 80 000 40 000
(G) Razem liczba maszynogodzin (wydzialu A)/

roboczogodzin (wydzialu B) na wydziale (C) + (F) 92 000 76 000

Czesé C

Jednostka wydzielita, przy zastosowaniu metody ksiggowej, planowane koszty posrednie
zmienne oraz state dla obu wydziatdéw. Wysokos¢ tych kosztow przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Planowane koszty posrednie wydzialéow A i B (w zl)

Strona | 36




Projekt Krajowego Standardu Rachunkowosci nr ... ,, Koszt wytworzenia jako podstawa wyceny produktow”
wersja z dnia 27 .02.2018

Wyszczegolnienie Wydzial A Wydzial B
Koszt Koszty Koszt Koszty
y stale (w y stale (w
zmienne okresie) zmienne okresie)
(nal (nalrg.)
mg.)
Materiaty i paliwa
technologiczne 8 — 3 —
Energia na cele technologiczne 5 — 2 —
Konserwacje 1 utrzymanie
ruchu 2 — 0,50 —
Materiaty i energia na cele — -
ogolne 400 000 240 000
Wynagrodzenia z narzutami — 1 600 000 — 1 000 000
Amortyzacja — 500 000 — 60 000
Konserwacja i remonty — 400 000 — 40 000
Podatki i optaty — 300 000 — 20 000
Pozostale koszty — 400 000 — 35000
Razem koszty posrednie 15 3600 000 5,50 1 395 000

Dziat finansowo-ksiggowy dysponuje informacjami o rzeczywistych bezposrednich kosztach
wytworzenia wyrobéw X 1 Y oraz rzeczywistych posrednich kosztach wydziatow A i B. Jed-
nostka nie dysponuje informacjami o posrednich rzeczywistych kosztach produkcji w podzia-
le na zmienne i stale.

Zarejestrowane w przedsiebiorstwie faktyczne (rzeczywiste) bezposrednie koszty pro-
dukcyjne wyniosty 720 000 zt (wyroby X 240 000 zt, wyroby Y 480 000 zt). Zarejestrowa-
ne w przedsiebiorstwie faktyczne (rzeczywiste) posrednie koszty produkcyjne wyniosty 6
962 825 zt (5 061 500 zt w wydziale A oraz 1 901 325 zt w wydziale B).

Kalkulacja jednostkowego kosztu wytworzenia wyrobow X i Y przy uwzglednieniu nie-
wykorzystanych zdolnosci produkeyjnych

Etap I. Ustalenie planowanych kosztow bezposrednich.
Z danych tabeli 1 wynika, ze jednostkowy koszt bezposredni wyrobu X ksztaltowat si¢ na
poziomie 20 zi, a wyrobu Y wynosit 24 zt.

Etap I1. Ustalenie planowanych stawek kosztow posrednich zmiennych.
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Tabela 4. Planowane koszty posrednie zmienne wyrobow X i Y
Wyréb X Wyroéb Y
Koszty posrednie Wydzial A Wydzial Wydzial Wydzial
Zmienne B A B

(A) Liczba maszynogodzin
(wydziatu A) /roboczogodzin
(wydziatu B) na 1 szt.

1 3 4 2
(B) Planowane stawki
kosztow posrednich
zmiennych ( wydzialu A w
zVmg., wydzialu B w zl/rg.)
(por. tabela 3)
15 5,5 15 5,5

(C) Koszty  posrednie
zmienne na 1 szt. produktu
(A) x (B) (w z}) 15 16,50 60 11

Razem planowane koszty zmienne na 1 szt. 31,50 zi dla wyrobu X oraz 71 zi dla wyrobu
Y.

Etap I11. Ustalenie normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych. Normalne zdolnosci pro-
dukcyje wynosza 120 000 mg (cz¢$¢ A zalozen)

Etap IV. Ustalenie planowanych stawek kosztow posrednich statych.

Z danych zawartych w tabeli 3. wynika, ze planowane koszty state dla wydziatu A wynoszg 3
600 000 zt. Dzielac t¢ kwote przez normalne zdolnos$ci produkcyjne, wynoszace 120 000 mg.,
otrzymujemy planowang stawke posrednich kosztow stalych dla wydzialu A, tj. 30 z1/mg.

Z danych zawartych w tabeli 3 wynika, ze planowane koszty state dla wydziatu B wynoszg 1
395 000 zt. Dzielac t¢ kwote przez normalne zdolnosci produkcyjne, wynoszace 90 000 rg.,
otrzymujemy planowang stawke posrednich kosztow stalych dla wydzialu B, tj. 15,50 zi
na 1 rg. Tabela 5 przedstawia planowane koszty posrednie state.

Tabela 5. Planowane koszty posrednie stale wyrobow XiY

\ | Wyrob X ] Wyrob Y
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Koszty posrednie stale Wydzial Wydzial Wydzial Wydzial
A B A B

(A) Liczba maszynogodzin
(wydziatu A)/roboczogodzin
(wydziatu B) na 1 szt.

(B) Planowane  stawki
kosztow posrednich statych
(wydzial A w zt/mg., wydziat
B w zl/rg.) 30 15,5 30 15,5

(C) Koszty posrednie stale
na 1 szt. wyrobu (A) x (B)
(w zb) 30 46,50 120 31

Razem planowane koszty
stale . (w zl/szt.)
76,50 151

Etap V. Ustalenie kosztow niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych na podstawie infor-
macji o planowanych statych kosztach posrednich.

W wydziale A przepracowano 92 000 mg., podczas gdy normalne zdolnosci produkcyjne
wynoszg 120 000 mg. Niewykorzystany potencjat wynosi wigc 28 000 mg.
(120 000 — 92 000). Mnozac liczbe niewykorzystanych maszynogodzin przez planowane
posrednie koszty state dla wydziatu, uzyskujemy koszt niewykorzystanego potencjatu dla A
wynoszacy 840 000 zt (28 000 mg. x 30 zt).

W wydziale B przepracowano 76 000 rg., podczas gdy normalne zdolnosci produkcyjne wy-
noszg 90 000 rg. Niewykorzystany potencjal wynosi wigc 14 000 rg. (90 000 —76 000), a
koszt niewykorzystanego potencjatu —217 000 zt (14 000 rg. x15,50).

Planowany koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych dla obu wydzialow wyno-
si 1 057 000 zk.

Etap VI. Ustalenie jednostkowego planowanego kosztu wytworzenia wyrobow X i Y, obej-
mujacego planowane koszty bezposrednie 1 planowane stawki kosztow posrednich zmiennych
1 statych.

Tabela 6. Kalkulacja planowanego kosztu wytworzenia wyrobéw Xi Y (w z})
Wyszczegblnienie Wyrob X Wyréb Y

Planowany koszt bezpos$redni na 1 szt. 20,00 24,00

Planowany koszt posredni zmienny na 1 31,50 71,00

szt.

Planowany koszt posredni staly na 1 szt. 76,50 151,00

Razem planowany koszt jednostkowy

wytworzenia 128,00 246,00

Razem planowany koszt calkowity wy-

tworzenia 12 000 szt. wyrobu X i 20 000

szt. wyrobu Y — 6 456 000 zi 1536 000 4920 000

Etap VII. Ustalenie rzeczywistych kosztow wytworzenia wyrobow X 1 wyrobow Y.
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Zarejestrowane w przedsigbiorstwie faktyczne (rzeczywiste) bezposrednie koszty produkcyj-
ne wyniosty 720 000 zt (wyroby X 240 000 zi, wyroby Y 480 000 zt). Zarejestrowane w
przedsiebiorstwie faktyczne (rzeczywiste) posrednie koszty produkcyjne wyniosty 6 962 825
7t (5 061 500 zt w wydziale A oraz 1 901 325 zt w wydziale B).

Etap VIII. Ustalenie réznic pomi¢dzy planowanymi i rzeczywistymi kosztami produkcji (od-
chylen od kosztéw planowanych).

Zarejestrowane koszty rzeczywiste produkcji wyrobow X 1 Y wyniosty 7 682 825 zi.

Koszty planowane wytworzenia wyrobow byly w wysokosci 6 456 000 zt (patrz tabela 3.21),
planowane koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych wyniosty 1 057 000 zt (patrz
etap Il1). Razem koszty planowane byty na poziomie 7 513 000 zt.

Odchylenia od kosztow planowanych wyniosty 169 825 zt. Nadwyzka kosztow zarejestrowa-
nych nad planowanymi wynosi 169 825 zt (7 513 000 — 7 682 825). Wskaznik narzutu w tej
sytuacji to 2,26%, tj.: 169 825 zt : 7 513 000 zt.

Etap IX. Rozliczenie odchylen i ustalenie jednostkowego rzeczywistego kosztu wytworzenia
wyrobow X 1 wyrobow Y oraz niewykorzystanych zdolnos$ci produkcyjnych.

Okreslmy najpierw rzeczywiste koszty niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych.

Planowany koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych w okresie wynidst 1 057 000
zt. Kwota ta powinna by¢ dodatkowo powiekszona o narzut wynikajacy z rdéznicy miedzy
planowanymi kosztami posrednimi produkcji a kosztami rzeczywistymi, tj. 2,26% X

1 057 000 zt, czyli 23 888 zt. Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych, wyceniony
w wysokosci kosztow faktycznie poniesionych, wyniesie wiec 1 080 888 zi.

Ustalmy teraz odchylenia do rozliczenia na produkcje sprzedang oraz zapas wyrobow.
Kwota odchylen przypadajaca na produkcje sprzedang oraz zapas to 145 937 zt. Jest to ro6zni-
ca miedzy kwota odchylen od kosztow planowanych posrednich produkcji, wynoszaca 169
825 zt, a kwota odchylen doliczonych do kosztow niewykorzystanych zdolnosci produkcyj-
nych, ktora wynosi 23 888 zt.

Koszty planowane przypadajace na 1 szt. wyrobu X wynoszg 128 zt. Po doliczeniu odchylen
koszt rzeczywisty sztuki wyrobu X wynosi 130,89 zt (128 zt x 1,0226).
Koszty planowane przypadajace na 1 szt. wyrobu Y wynoszg 246 zt. Po doliczeniu odchylen

koszt sztuki wyrobu Y wynosi 251,56 (246 x 1,0226).

Etap X. Ustalenie kosztu wytworzenia sprzedanych wyrobow i wartosci zapasu produktow.
Ustalamy najpierw koszt wytworzenia sprzedanych produktéw.

W rozpatrywanym okresie przedsigbiorstwo sprzedato wyroby X o warto$ci w koszcie pla-
nowanym 768 000 zt (6 000 szt. x 128 zl/szt.) oraz wyroby Y o wartosci w koszcie planowa-
nym 2 952 000 zt (12 000 szt. x 246 zl/szt.). W trakcie okresu koszt wytworzenia sprzeda-
nych produktow jest rejestrowany zgodnie z ustalonym wczesniej standardowym kosztem
wytworzenia. Warto$¢ sprzedanych produktow, wyceniona w koszcie standardowym obu
wyrobow, wyniosta tacznie 3 720 000 zi. Kwota ta powinna by¢ dodatkowo powigkszona o
narzut wynikajacy z roéznicy migdzy planowanym kosztem posrednim produkcji a kosztem
rzeczywistym. Koszt rzeczywisty sprzedanych wyrobow gotowych wynidst 3 804 060 zt
(X =6 000 szt. x 130,89 zl/szt.= 785 340 zt oraz Y— 12 000 szt. x 251,56 zt. =3 018 720 zt).
Odchylenie miedzy planowanym a rzeczywistym kosztem wytworzenia sprzedanych produk-
tow wyniosto 84 060 zt.

Ostatnig czynnoscig jest ustalenie wartosci zapasu wyrobow gotowych. Na koniec rozpatry-
wanego okresu w magazynach przedsiebiorstwa pozostal zapas wyrobow X o warto§ci w
koszcie planowanym 768 000 zt (6 000 szt. x 128 zl/szt.) oraz wyrobow Y o wartosci 1
968 000 zt (8 000 szt. x 246 zl/szt.). Laczna warto$¢ zapasu produktéw gotowych w magazy-
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nie, wycenionych w koszcie standardowym, wyniosta 2 736 000 zt. Na potrzeby bilansowej
wyceny zapasOw kwota ta powinna by¢ dodatkowo powigkszona o narzut wynikajacy z roz-
nicy mi¢dzy planowanym kosztem posrednim produkcji a kosztem rzeczywistym. Zapas wy-
robow X  wyceniony w  koszcie rzeczywistym  wynidst 785 340  zi
(6 000 szt. x 130,89), wyrobow Y 2 012 480 zt (8 000 szt. x 251,56). Razem zapasy wyniosty
2 797 820 zt.

Tabela 7. Kalkulacja wyniku brutto na sprzedazy produktow X i Y (w zl)

Przychody ze sprzedazy™ 4 560 000,00
Koszty wytworzenia sprzedanych produktow 3 804 060,00
Koszty niewykorzystanych zdolnosci

produkcyjnych 1 080 888,00
Wynik brutto na sprzedazy — 324 948,00

Objasnienie:
*6 000 szt. X x 200 zl/szt. =1 200 000 zt 1 12 000 szt. Y x 280 zt/szt.= 3 360 000 zi.

Przyklad 4. do pkt.10.8 - kalkulacja kosztéow produktow przy
zastosowaniu podejscia w ktorym zdolnosci produkcyjne sa ustalane dla zasobow
generujacych koszty stale.

Przedsigbiorstwo wytwarza zyrandole i lampy w seriach produkcyjnych. Wielkos$¢ poszcze-
golnych serii zalezy od zamowien sktadanych przez oddziaty handlowe (r6zne odcienie klo-
szy biatych i bezowych oraz rozny ksztatt listkow lub innych 0zdoéb odgrywajacych podobna
role). Proces produkcji przedsiebiorstwa sktada si¢ z pieciu podstawowych etapow, ktore sa
realizowane w dwoch wydziatach produkcyjnych (wydziale elementow metalowych i wydzia-
le polimerow).

1. Pierwszym elementem procesu produkcji jest ciecie elementéw metalowych, ktore
stanowig korpus zyrandola lub lampy. Liczba elementéw w danym wyrobie zalezy
od jego skomplikowania i liczby elementow ozdobnych w postaci listkéw lub innych
0zddb o podobnym charakterze. Koszt tej czesci procesu produkcji zalezy przede
wszystkim od liczby elementéw do obrobki, ktore nalezy przycia¢. Cigcie odbywa si¢
przy wykorzystaniu wycinarki (wydziat elementow metalowych).

2. Kolejnym elementem procesu produkcji jest spawanie, ktore jest wykonywane — przez
brygade spawaczy. Koszt tej czg¢$ci procesu produkcji zalezy przede wszystkim od
liczby elementéw do obrobki, ktore nalezy spawaé (Wydziat elementow metalo-

wych).

3. Kolejnym elementem procesu produkcji jest lakierowanie polgczonych elementow, i
ich suszenie w specjalnie przygotowanych komorach suszacych. Sam proces ma-

lowania polega na zanurzeniu malowanego elementu w odpowiedniej wannie z lakie-

rem. Koszt procesu jest zatem uzalezniony gldwnie od czasu suszenia, ktore
zaczyna si¢ W momencie, kiedy wszystkie produkty danej serii znajdg si¢ w ko-
morze suszacej (Wydziat elementow metalowych).

4. Produkcja elementow plastikowych nastepuje przy wykorzystaniu odpowiedniej
maszyny (formiarki), ktora, przy uzyciu zakupionych od firmy zewnetrznej form,
topi przygotowang przez dzial pomocniczy mieszanke i formuje z niej ksztatt  klo-

sza dla lampy lub Zyrandola (wydziat polimeréw).

5. Pakowanie jest wykonywane recznie przez zatrudnianych akordowo pracownikow.
Oddzielnego opakowania zabezpieczajacego wymaga kazdy element sktadowy pro-

duktu, przeznaczony do samodzielnego ztozenia przez nabywce. Nastgpnie caly ze-
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staw jest pakowany w kartonowe pudto. Pracownicy otrzymuja wynagrodzenie

leznione od liczby zapakowanych elementow (wydziat polimeréw).

uza-

Informacje o cenie sprzedazy, danych operacyjnych produkeji i sprzedazy oraz kosztach bez-

posrednich przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Dane o produkcji i sprzedazy wyrobow A i B
Wyszczegblnienie Wyréb Wyréb
A B

Cena sprzedazy (w zl/szt.) 550 900
Cena ewidencyjna (koszt planowany) (w zl/szt.) 500 800
Dane operacyjne:

— liczba roboczogodzin przy obrdbce 1 szt. w 2 4
wydziale elementéw metalowych (wydziat M)

— liczba roboczogodzin przy obrobce 1 szt. w 2 4
wydziale polimeréw (wydziat P)

— wyroby wykonane w 100% w okresie (w szt.) 100 80

— wyroby sprzedane w okresie (w szt.) 60 60

— zapas wyrobow na koniec okresu (W szt.) 40 20

Rzeczywiste koszty bezposrednie na 1 szt.:

— materiaty bezposrednie 10 4

— robocizna bezposrednia 80 160
Razem rzeczywisty jednostkowy koszt bezposredni 90 164

(w zb)

Etap I. Ustalenie rzeczywistych kosztow bezposrednich.
Informacje o tych kosztach zawiera tabela 1.

Etap 1. Ustalenie stawek planowanych kosztow posrednich zmiennych.

Okreslono planowane koszty posrednie zmienne dla wydzialu elementow metalowych (wy-
dzial M) 1 wydziatu polimerow (wydzial P). Wysoko$¢ tych kosztow w miesigcu 1 na jednost-

ke wyrobu przedstawiono w tabeli 2.

Tabela 2. Planowane koszty posrednie zmienne

Koszty posrednie zmienne Wyrob A Wyrob B

wydzial Wydzial wydzial wydzial
M P M P

Faktyczna liczba roboczo-
godzin na 1 szt. dla produktow
w wydziatach 2 2 4 4
Planowane stawki kosztow
posrednich zmiennych w wy-
dziatach (w zV/rg.) 15 5,5 15 55
Koszty posrednie zmienne na
1 szt. produktu (w zl) 30 11 60 22
Etap I11. Ustalenie normalnego poziomu zdolnosci produkcyjnych (dostepnosci praktycznej)

dla poszczeg6lnych zasobow generujacych koszty state.
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Jednostka podjeta decyzje o przyjeciu, za podstawe ustalania kosztéw niewykorzystanych
zdolnosci produkcyjnych, poziom wykorzystania zasobow. Informacje o kosztach zasobow
uzyskuje ona, analizujac stopien wykorzystania poszczegolnych zasobow generujacych kosz-
ty state. Dla poszczegolnych zasobow ustalono ich dostepny poziom (dostepnos¢ praktyczng)
przy normalnych zdolnos$ciach produkcyjnych (patrz przyktad 9.3).

Etap IV. Ustalenie stawek planowanych kosztéw zasobow generujacych koszty state.

Na potrzeby realizacji tego etapu wydziclono planowane stale posrednie koszty produkcji,
ktore zostaty przypisane nastgpujacym zasobom ekonomicznym (mpk), 0 jednorodnym cha-
rakterze (por. przyklad 9.3) (wycinarka, formiarka, komora suszaca, brygada zlozona z 6
spawaczy, hala produkcyjna). Dla kazdego z wydzielonych zasobéw ekonomicznych zidenty-
fikowano jednostke odniesienia kosztow, ktora dobrze odzwierciedla sposob zuzycia tych
Zasobow.

Okreslono, ile kosztujg poszczegdlne zasoby (por. przyktad 9.6). Ustalono wysokos¢ kosztow
zasobu przypadajaca na jednostke nosnika, czyli na godzing pracy: wycinarki, formiarki,
komory suszacej, brygady spawaczy i metr kwadratowy hali produkcyjnej. Szczegotowe
informacje o zasobach generujacych koszty state zawiera tabela 3.

Tabela 3. Zasoby (mpk) generujace koszty stale

Zasoby generujace Koszty przypisa- | Dostepnosé zasobu | Koszt zasobu na
koszty stale ne do zasobow (w | w  miesigcu (W | jednostke nosnika
zl) godz.) (stawki planowa-

nych kosztow za-
sobow generuja-

cych koszty stale)
(w zb)
1 2 3 4

Wycinarka 5940 330 18

Formiarka 6 600 330 20

Komora suszaca 4 950 330 15

Brygada spawaczy 24 750 2475 10

Hala produkcyjna o po- 60 000 20

wierzchni 3 000 m?

Razem koszt zasobow 102 240

Etap V. Ustalenie rzeczywistego wykorzystania zasobéw generujacych koszty state. Ustale-
nie poszczegodlnych zasobow wykorzystanych do produkeji wymagato dodatkowo okreslenia
ilosci zasobow generowanych przez poszczegoélne produkty. Dzigki okresleniu ilosci zasobow
wykorzystywanych w procesie produkcji oraz ich dostgpnosci mozna ustali¢ 1los¢ niewyko-
rzystanych zasobow. Wartosci te zawiera tabela 4.

Tabela 4 Konsumpcja zasobow generujacych koszty stale przez poszczegoélne pro-
dukty
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Zasoby ge- Wyrob A | Wyrob B Razem Dostepnosé Ilo$¢ zasobu
nerujgce koszty wykorzystanie Zasobu niewykorzysta-
stale zasobu nego (por. przy-

klad 9.7)

1 2 3 4 5 6
Liczba maszy-
nogodzin wyci-
narki 120 150 270 330 60

Liczba maszy-
nogodzin  for-

miarki 100 200 300 330 30
Liczba godzin
komory suszace;j 100 150 250 330 80

Liczba godzin
brygady spawa-
czy 1200 1220 2420 2 475 55

Etap VI. Ustalenie kosztow niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych.
Aby ustali¢ koszt niewykorzystanych zdolno$ci produkcyjnych, nalezy pomnozy¢ ilo$¢ nie-
wykorzystanych zasobow przez koszt zasobu na jednostke (stawke kosztu statego).

Tabela 5. Koszty niewykorzystanych zasobow (por. przyklad 9.7.)

Zasob Ilos¢ zasobu Koszt  zasobu Razem planowany
niewykorzystanego | na jednostke no- | koszt zasobu niewyko-
(por. tabela 4, kol | $nika (w z}) rzystanego (w zb) (por.
6) przyklad 9.7)
1 2 3 4
Wycinarka 60 mg. 18 1080
Formiarka 30 mg. 20 600
Komora suszgca 80 godz. 15 1200
Brygada spawaczy 55 godz. 10 550
Hala produkcyjna 1 000 m? 20 20 000
Razem 23430

Koszt niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych dla obu wydziatow wynosi 23 430 zt.

Etap VII. Ustalenie jednostkowego kosztu wytworzenia, obejmujacego rzeczywiste koszty
bezposrednie i1 planowane koszty posrednie.

Aby ustali¢ koszt wytworzenia produktu, nalezy do rzeczywistych kosztéw bezposrednich
doliczy¢ planowane koszty zmienne i planowane koszty stale.

Bezposrednie przypisanie kosztu zasobu ekonomicznego ,,hala produkcyjna” do poszczeg6l-
nych produktoéw nie jest mozliwe. Hala produkcyjna jest wykorzystywana gldwnie przez sta-
nowiska maszynowe oraz zwigzane z nimi ciggi technologiczne. Mozna wigc przyjac, ze
koszt zajmowany przez stanowiska maszynowe i ciagi technologiczne powinien zosta¢ przy-
pisany w $lad za maszynami. Koszt 1 m? hali wynosi 20 zt (60 000 zt :3 000 m?). Gtéwna
czes¢ hali produkeyjnej jest wykorzystywana pod instalacj¢ maszyn oraz ich ciagi technolo-
giczne.

Tabela 6. Powierzchnia hali produkcyjnej zajmowana przez maszyny i ich ciagi
technologiczne
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Wycinarki 500
Formiarki 500
Komory suszace 1 000
Razem 2 000

Powierzchnia hali produkcyjnej niewykorzystywana do realizacji produkcyjnych celow
przedsiebiorstwa to 1000 m?. Bezposredni koszt niewykorzystanego potencjatu dla hali pro-
dukcyjnej wynosi 20 000 zt (1 000 m? x 20 z/m?). Pozostaty koszt hali produkcyjnej (zwia-
zany z powierzchnia 2000 m?) zostanie rozliczony na maszyny.

Tabela 7.

uwzglednieniem kosztu zajmowanej przez nie powierzchni hali produkcyjne;j

Ustalenie kosztow zasobow wykorzystanych w procesie produkcji, z

Zasob Koszt zasobu wykorzy- | Koszt  zaj- | Razem Ilo$¢ zasobu Koszt
stanego w procesie pro- | mowanej koszt za- | wykorzystane- | zasobu
dukcji (w z1) (bez zaj- powierzchni | sobu (w zl) | go na jed-
mowanej powierzchni) hali (w zl) (2+3) (por. tabela 4 nostke
(tabela 3 kol. 2 minus kol. 4) nosnika
tabela 5 kol. 4) (w z})

(4:5)

1 2 3 4 5 6

Wycinarka 5940 -1 080 =4 860 10 000 14 860 270 mg 55,04
Formiarka 6 600 — 600 =6 000 10 000 16 000 300 mg 53,33
Komora  su-
szaca 4950 -1 200 =3 750 20000 23 750 250 g 95,00
Brygada spa-
waczy 24 750 — — 24759 10,00

Tabela 8. Planowane koszty posrednie stale, przypadajace na poszczegolne wyroby
(wzh)
Zasob generujacy Wyréb A Wyroéb B Razem
koszty stale konsumpcja zasobu | konsumpcja zasobu (2+3)
(tabela 4 kol. 2) x | (tabela 4 kol. 3) x
koszt na jednostke | koszt na jednostke
(tabela 7 kol. 6) (tabela 7 kol. 6)

1 2 3 4
Wycinarka 6 605 8 256 14 861
Formiarka 5333 10 666 15999
Komora suszaca 9500 14 250 23 750
Brygada spawaczy 12 000 12 200 24 200
Razem 33 438 45 372 78 810

Dziat finansowo-ksiggowy dysponuje informacjami o rzeczywistych bezposrednich kosztach
wytworzenia wyrobow X 1 Y oraz rzeczywistych posrednich kosztach przedsigbiorstwa.
Przedsigbiorstwo nie dysponuje informacjami o posrednich rzeczywistych kosztach produkcji
w podziale na zmienne 1 state.
Planowane koszty posrednie produkcji zmienne i state zostang doliczone do rzeczywistych
kosztow bezposrednich (patrz dane z tabeli 1).
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Tabela 9. Kalkulacja jednostkowego kosztu wytworzenia (obejmujacego bezposrednie
koszty rzeczywiste i planowane koszty posrednie) dla wyrobow X i Y (w zl/szt.)

Wyszczegodlnienie Wyrob X Wyréb Y

(A) Rzeczywiste koszty bezpo-
$rednie (patrz dane w tabeli 1)
90 164

(B) Planowane koszty posrednie
zmienne (patrz dane tabeli 2) 41 82

(C) Planowane koszty posrednie
state wedlug zasobow, w tym:
— wycinarka z halg produkcyj-

na 6 605 : 100 = 66,05 8 256 : 80 =103,2
— formiarka z hala produkcyj- 10 666 : 80 = 133,32

na 5333:100=53,33 14 250 : 80 =178,12

— komora suszgca z halg produk- 9500 :100 = 95,00

cyjng— brygada spawaczy 12 000 :100 = 120,00 12 200 : 80 = 152,50

(D) Razem planowane koszty

posrednie (B + C) 375,38 649,14

(E) Razem rzeczywiste koszty
bezposrednie i planowane koszty
posrednie (A + D) 465,38 813,14

Etap VIII. Ustalenie réznic pomigdzy planowanymi i rzeczywistymi kosztami posrednimi
(odchylen od kosztow planowanych).

Jesli planowane koszty posrednie wyniosty w rozpatrywanym okresie 112 900 zt. a rzeczywi-
ste koszty posrednie wyniosty 124 190 zl. to nadwyzka posrednich kosztéw faktycznie ponie-
sionych (zarejestrowanych) nad planowanymi wynosi 11 290 zt. Wskaznik narzutu wynosi
10%, tj. 11 290 zt : 112 900 zt (planowane koszty posrednie produkcji).

Planowany koszt niewykorzystanych zdolno$ci produkcyjnych w okresie wyniost 23 430 zt
(patrz tabela 5, kol. 4). Kwota ta powinna by¢ dodatkowo powigkszona o narzut wynikajacy z
r6éznicy mig¢dzy planowanymi kosztami posrednimi produkcji a kosztami rzeczywistymi, tj.
10% x 23 430 zt, czyli 2343 zt. Koszt niewykorzystanych zdolno$ci produkcyjnych, wyce-
niony w wysokosci kosztow faktycznie poniesionych, wyniesie wiec 25 773 zl.

Etap IX. Rozliczenie odchylen od kosztéw planowanych 1 ustalenie rzeczywistego kosztu
wytworzenia produktow.

Kwota odchylen przypadajaca na produkcje sprzedang oraz zapas to 8947 zt. Jest to rdznica
miedzy kwotg odchylen od kosztéw planowanych posrednich produkcji, wynoszaca 11 290
zt, a kwota odchylen doliczonych do kosztow niewykorzystanych zdolnosci produkcyjnych,
ktora wynosi 2343 zt.

Koszty posrednie przypadajace na 1 szt. wyrobu X wynoszg 375,38 zt (patrz tabela 9). Po
doliczeniu odchylen koszt posredni na 1 szt. wyrobu X jest na poziomie 412,92 zt (375,38 zt
x 1,1). Catkowity rzeczywisty koszt wytworzenia 1 szt. wyrobu X (po dodaniu rzeczywistych
kosztow bezposrednich 90 zt na 1 szt.) wynosi 502,92 zt.

Koszty posrednie przypadajace na 1 szt. wyrobu Y wynosza 649,14 zt (patrz tabela 9). Po
doliczeniu odchylen koszt posredni na sztuke wyrobu Y jest na poziomie 714,05 zt. Catkowi-
ty rzeczywisty koszt wytworzenia 1 szt. wyrobu Y (po dodaniu rzeczywistych kosztow bez-
posrednich 164 zt na 1 szt.) wynosi 878,05 zt.
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Etap X. Ustalenic wartosci sprzedanych produktow oraz warto$ci zapasoOw do sprawozdania
finansowego. W rozpatrywanym okresie przedsigbiorstwo sprzedalo wyroby X o wartosci
33 000 zt (60 szt. x 550 zt) oraz wyroby Y o wartosci 54 000 zt (60 szt. x 900 zt). W trakcie
okresu koszt wytworzenia sprzedanych produktéw jest rejestrowany zgodnie z ustalonym
wczesniej planowanym kosztem wytworzenia. Warto$¢ sprzedanych produktow, wyceniona
w koszcie planowanym obu wyrobow, wyniosta tacznie 54 000 zi. Kwota ta powinna by¢
dodatkowo powigkszona o narzut wynikajacy z roéznicy mig¢dzy planowanym kosztem pro-
dukcji a kosztem rzeczywistym. Przy zalozeniu, ze nie wystapity odchylenia w bezposrednich
kosztach (koszty planowany byty réwne kosztom rzeczywistym), odchylenie mi¢dzy plano-
wanym a rzeczywistym kosztem wytworzenia sprzedanych produktéw wyniosto 26 605,80 zt.
Koszt rzeczywisty sprzedanych wyrobow gotowych wyniost 80 605,80 zt (60 szt. x 465,38
zV/szt. oraz 60 szt. x 878,05 zl).

Na koniec rozpatrywanego okresu w magazynach przedsigbiorstwa pozostat zapas wyrobow
X o warto$ci w planowanym koszcie wytworzenia 20 000 zt (40 szt. x 500 zl/szt.) oraz wyro-
bow Y o wartosci 16 000 zt (20 szt. x 800 zl/szt.). Laczna warto$¢ zapasu wyrobow gotowych
w magazynie wycenionych w koszcie planowanym wyniosta 36 000 zt. Na potrzeby bilan-
sowej wyceny zapasow kwota ta powinna by¢ dodatkowo powiekszona o narzut wynikajacy z
r6éznicy mig¢dzy planowanym kosztem posrednim produkcji a kosztem rzeczywistym. Odchy-
lenie migdzy planowanym a rzeczywistym kosztem zapaséw wyniosto 176,20 zt.

Zapas wyceniony w Koszcie rzeczywistym wyniost 36 176,20 zt (40 szt. x 465,38 zt oraz 20
szt. x 878,05 z}).

Tabela 10. Kalkulacja wyniku brutto na sprzedazy produktow (w zl)

Przychody ze sprzedazy™ 87 000,00
Koszty wytworzenia sprzedanych produktow 80 605,80
Koszty niewykorzystanych zdolnosci

produkcyjnych 25 773,00
Wynik brutto na sprzedazy —193 378,80

Objasnienie:
* 60 szt. X x 550 zt + 60 szt. Y x 900 zt.

Przyklad 5. do pkt. 11.1 —wycena produktow, gdy nie jest mozliwe,
zgodnie z art. 28 ust.3 ustawy, ustalenie kosztu wytworzenia produktu

Cze$é A

Przedsigbiorstwo ,,S” wytwarza w wydziatach produkcyjnych A i B dwa wyroby: XiY.

W wydziale A nastepuje obrobka maszynowa, ktorej czas jest rézny dla wyrobu X 1 wyrobu
Y. W wydziale B odbywa si¢ reczne sktadanie wyrobu finalnego.

Informacje o cenie sprzedazy, danych operacyjnych produkcji 1 sprzedazy oraz kosztach bez-
posrednich przedstawia tabela 1.

Tabela 1. Dane o produkcji i sprzedazy
Wyréb X Wyréb Y
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Cena sprzedazy 200 z¥/szt. 280 zl/szt.
Cena ewidencyjna (koszt planowany) 128 zl/szt. 246 zt/szt.
Dane operacyjne:

Wyroby wykonane w 100% 12 000 szt. 20 000 szt.
Wyroby sprzedane w okresie 6 000 szt. 12 000 szt.
Zapas wyrobow na koniec okresu 6 000 szt. 8 000 szt.

Zarzad uznal, Ze nie ma mozliwosci ustalenia kosztu wytworzenia produktow i podjat
decyzje o wycenie produktow X i Y wedlug skorygowanych cen sprzedazy netto.

Biorgc pod uwage ceny sprzedazy podobnych produktéw na rynku, przewidywane koszty
sprzedazy oraz przeci¢tnie osiagany przy sprzedazy tych produktéw zysk brutto ze
sprzedazy, ustalono skorygowang cena sprzedazy netto wyrobu X na poziomie 120
zl/szt, wyrobu Y 168 zl/szt.

Zarejestrowane w przedsigbiorstwie faktyczne (rzeczywiste) bezposrednie koszty produkcyj-
ne wyniosty 720 000 zt (wyroby X 240 000 zi., wyroby Y 480 000 zt ). Zarejestrowane w
przedsiebiorstwie faktyczne (rzeczywiste) posrednie koszty produkcyjne wyniosty 6 962 825
zt (5 061 500 zt w wydziale A oraz 1 901 325 zt w wydziale B).

Razem koszty faktycznie poniesione 7 682 825 zl.

Ustalenie wartosci zapasow wedlug skorygowanej ceny sprzedazy netto

Wyroby X 6 000 szt. x 140 = 840 000,00
Wyroby Y 8 000 szt x 196 = 1 568 000,00
Razem zapasy wyroboéw gotowych 2 408 000,00

Ustalenie wartosci sprzedanych wyrobow
Koszty faktycznie poniesione 7 682 825,00

Minus zapasy wedtug skorygowanej ceny sprzedazy netto 2 408 000,00
Rzeczywisty koszt wytworzenia sprzedanych wyrobow 5274 825,00

Kalkulacja wyniku brutto na sprzedazy produktéow

Przychody ze sprzedazy* 4 560 000,00 zt
Koszty wytworzenia sprzedanych produktéw 5274 825,00 zt
Wynik brutto na sprzedazy — 714 825,00 zt

6 000 szt. X x 200 z¥/szt. =1 200 000 112 000 szt. Y x 280 zl/szt.= 3 360 000

Przy przyjeciu przez zarzad skorygowanej ceny sprzedazy na poziomie wyrob X 100 zk
i wyrob Y 120 zl. wynik brutto ze sprzedazy produktow ksztaltowalby sig¢ :

Przychody ze sprzedazy 4 560 000,00 zt
Koszty wytworzenia sprzedanych produktow* 6 122 825,00 zt
Wynik brutto na sprzedazy - 1562 825,00 zt

*7 682 825,00 minus (6 000x100 +8 000%120)

Wynik brutto na sprzedazy ustalony w oparciu o informacje o kosztach (por. zal.1 przy-
klad 3 ) ksztaltowal si¢ nastepujaco:
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Przychody ze sprzedazy* 4 560 000,00 zt
Minus koszty wytworzenia sprzedanych produktow 3 804 060,00 zt
Minus koszty niewykorzystanych zdolno$ci 1 080 888,00 zt
produkcyjnych

Wynik brutto na sprzedazy — 324 948,00 zt
Podsumowujac:

Przy przyjeciu skorygowanej ceny sprzedazy netto wynik sprzedazy brutto zalezy od poziomu
przyjetych przy wycenie produktéw, skorygowanych ceny sprzedazy netto. Zastosowanie
takiego rozwigzania ogranicza mozliwos$¢ uzyskanie informacji o kosztach niewykorzysta-
nych zdolnosci produkcyjnych oraz oznacza w praktyce, ze wszystkie produkty majg iden-
tyczng raportowang rentownos¢ brutto ze sprzedazy.

Przyklad 6. do pkt. 11.5 — ustalanie kosztéw produktow przy zastosowaniu
uproszczen wynikajacych z zapisow art. 28 ust.4a ustawy

W kopalni miedzi odbywa si¢ wydobycie metoda glebinowa. Ztoza sa eksploatowane przy
zaangazowaniu roznych maszyn i specjalistycznego sprzetu. Urobek z kopalni jest kierowany
do zaktadu przerobki, gdzie w wyniku wzbogacania sg otrzymywane koncentrat miedzi i
odpady.

Informacje o cenie sprzedazy, danych operacyjnych produkcji i sprzedazy oraz kosztach wy-
twarzania wegla przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Dane o produkcji i sprzedazy koncentratu miedzi
Wyszczegdlnienie Koncentrat
miedzi

Cena sprzedazy netto koncentratu miedzi (w zt/t) 650

Cena ewidencyjna (koszt planowany) (w z¥/t) 600

Koszty w ukladzie rodzajowym faktycznie

poniesione przy wytwarzaniu koncentratu miedzi (w

zh):
e koszty wynagrodzen z narzutami 615 600
e  koszty materialow i energii 554 040
e  koszty amortyzacji 369 360
e  koszty ustug produkcyjnych 451 440
e koszty podatkow i optat administracyjnych 41040
e pozostale koszty 20520
razem 2 052 000

Koszty bezposrednie faktycznie poniesione (w tys.| 900 000

zt)

Koszty posrednie faktycznie poniesione (w tys. zi)* | 1152 000

Wydobycie w okresie (w t) 3200 000

Wyroby sprzedane w okresie (w t) 2 500 000

Zapas wyrobow na koniec okresu (W t) 700 000
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Zarzad kopalni miedzi postanowil skorzysta¢ z mozliwos$ci uproszczen zawartych w art. 28
ust. 4a.

Kalkulacja kosztu wytworzenia 1 t koncentratu miedzi

Kalkulujac jednostkowy koszt wytworzenia, nalezy do bezposrednich kosztow rzeczywistych
doliczy¢ rzeczywiste koszty posrednie, a nast¢pnie ustali¢ rzeczywisty jednostkowy koszt
wytworzenia wyrobu poprzez podzielenie kosztow przez liczbe wydobytych ton (produkcja
jednorodna).

Tabela 2. Kalkulacja kosztu wytworzenia 1 t koncentratu miedzi

Wyszczegblnienie Koncentrat
miedzi

(A) Rzeczywiste koszty bezposrednie (w zt) 900 000 000

(B) Rzeczywiste koszty posrednie (w zl) 1152 000 000

(C) Razem rzeczywiste koszty wytworzenia

(A+B)(wz) 2 052 000 000

(D) Wydobycie w okresie (w t) 3200 000

(E) Rzeczywisty koszt wytworzenia 1 t

koncentratu (C) : (D) (w zl/t) 641,25

Koszt wytworzenia sprzedanych wyrobow rozpatrujemy nastgpujaco.

W rozpatrywanym okresie przedsiebiorstwo sprzedato koncentrat o wartosci 1 625 000 000 zt
(2 500 000 t x 650 zt/t). Koszt wytworzenia sprzedanych produktow wyniost tacznie 1 603
125 000 zt (2 500 000 t x 641,25 zt/t).

Na koniec rozpatrywanego okresu pozostal zapas koncentratu 0 warto$ci w rzeczywistym
koszcie wytworzenia w wysokosci 448 875 000 zt (700 000 t x 641,25 zi/t).

Kalkulacja wyniku brutto na sprzedazy wyrobow

Tabela 3. Ustalenie wyniku brutto na sprzedazy koncentratu (w zl)

Przychody ze sprzedazy 1 625 000 000
Koszty wytworzenia sprzedanych

produktow 1603 125 000
Wynik brutto na sprzedazy 21 875 000

W przypadku, gdyby jednostka nie stosowata uproszczen (por. Zat.1 przyktad 2), na koniec
rozpatrywanego okresu pozostal zapas koncentratu o wartosci w rzeczywistym koszcie wy-
tworzenia w wysokosci 434 819 000 zt (700 000 t x 621,17 zt/t).

Konsekwencja zastosowania zapisOw art. 28 ust. 4a jest wzrost wartoSci zapasOw o
14 056 000 zI, wzrost wyniku brutto ze sprzedazy o 14 060 000 zt oraz brak informacii o
kosztach niewykorzystanych zdolno$ci produkcyjnych (64 260 000z1).

Przyklad 7. do pkt.11.8. — kalkulacja kosztow produktéw przy zastosowaniu
uproszczen wynikajacych z zapisow art. 34 ust.1 pkt.2 ustawy
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Przedsigbiorstwo X produkuje swetry welniane w dwoch typach — kardigany i swetry rozpi-
nane. Na kardigan zuzywa si¢ 1 kg wtoczki, natomiast na sweter rozpinany — 0,5 kg wioczki.
Tabela 1. Koszty zarejestrowane na koncie produkcji podstawowej

Wyszczegblnienie Remanent poczatkowy Koszty biezacego okresu
produkcji w toku (w zt) (w zb)
Materiaty bezposrednie 3 000,00 82 000,00
Koszty przerobu 2 000,00 21 000,00
Razem 5000,00 103 000,00

W biezacym okresie przekazano do magazynu 1200 szt. kardiganow i 1400 szt. swetrow roz-
pinanych. Na podstawie inwentaryzacji przeprowadzonej na dzien bilansowy stan produkcji
w toku wynosit 400 szt. swetrow rozpinanych, przerobionych w 50% z punktu widzenia po-
niesionych kosztéw produkcji.
Wariant A
Kalkulacja kosztu wytworzenia wyrobow i produktéw w toku
Produkowane sg dwa wyroby, rdznigce si¢ wielkoscia zuzycia surowca. Przy kalkulacji zo-
staty uwzglednione rdéznice wynikajace z wagi zuzytego surowca. Liczba umownych jedno-
stek wspotczynnikowych (przy sprowadzeniu wykonanej produkcji do wspdlnego mianowni-
ka — po przeliczeniu na wyroby catkowicie zakofczone) wyniesie:
- wyroby gotowe: (1 200 szt. x 1,0 + 1 400 szt. x 0,5) przerobionych w 100% 1 900j.
- plus produkcja niezakonczona: 400 szt. x 0,5 przerobionych w 50% 100j.
razem wielko$¢ umownych jednostek wspotczynnikowych: 2000 j.
Ustalenie kosztu jednostki wspotczynnikowe;:
(5000 + 103 000) : 2 000 j. = 54 zt.
Ustalenie kosztu jednostkowego:
- kardigany: 54 x 1 =54 zk,
— swetry rozpinane: 54 x 0,5 =27 zt.
Wycena produkcji wykonanej w biezacym okresie:
1) wyroby gotowe, w tym: 102 600 zt
- kardigany: 1 200 szt. x 54 zt =64 800;
- swetry rozpinane: 1400 szt. x 27 zt =37 800;
2) plus produkcja niezakonczona — swetry rozpinane: 400 szt. x 13,5 5400 zt
razem 108 000 zt

Wariant B
Kalkulacja kosztu wytworzenia wyrobow po podjeciu decyzji o niewycenianiu produk-
cji w toku
Po przeprowadzonej analizie stanow produkcji niezakonczonej w kolejnych okresach spra-
wozdawczych uznano, ze jej udzial w kosztach wytwarzania jest nieznaczacy i ksztaltuje si¢
na podobnym poziomie na koniec kolejnych okresow. Postanowiono nie wycenia¢ produkcji
w toku.
Liczba umownych jednostek wspotczynnikowych: wyroby gotowe: (1 200 szt. x 1 + 1 400
szt. x 0,5) przerobionych w 100% 1 900 j.
Ustalenie kosztu jednostki wspotczynnikowe;:
(5000 + 103 000):1 900 j. = 56,842 zt.
Ustalenie kosztu jednostkowego:

- kardigany: 56,84 x 1,0 = 56,842 zt;

- swetry rozpinane: 56,84 x 0,5 =28,421 zl.
Wycena produkcji wykonanej w biezacym okresie:

wyroby gotowe , w tym:
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- kardigany: 1200 szt. x 56,842 zt = 68 210,4;
- swetry rozpinane: 1400szt. x 28,421 zt =39 789,6.
Razem 108 000 zt.

Przy zalozeniu, ze wszystkie wyroby gotowe zostaly sprzedane za kwote 120 000 zl., wy-
nik brutto wyniesie :

- w wariancie A 17 400 zt

- w wariancie B 12 000 zt.
czyli w wariancie B bedzie gorszy o 31% z uwagi na odniesienie w koszty wartosci catej pro-

dukcji w toku.
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